Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Автоматизация производственных процессов в машиностроении»

Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 3 вопроса.

1. Назовите преимущества стандартизации и унификации изделий, оборудования, технологических процессов.
2. Перечислите основные требования, предъявляемые к технологии механообработки и сборки в условиях мелкосерийного производства
3. Перечислите основные принципы построения технологии в ПС. Укажите их назначение и пути реализации.
4. Что является основой  типизации технологических процессов? Где применяют типовые технологические процессы?
5. Перечислите различия классификации деталей в мелкосерийном и крупносерийном производствах. 
6. Для чего и по каким критериям проводится отработка конструкций изделий на технологичность?
7. Что является основой построения групповой технологии? Где она применяется?
8. Приведите примеры использования методов типизации и  групповой технологии при обработке типовых деталей.
9. Что такое модульная технология?
10. Что такое баланс производительности? Какова методика его построения.
11. Объясните связь надежности с производительностью.
12. Назовите основные свойства, определяющие надежность.
13. Укажите основные показатели надежности: частные и  комплексные.
14. Укажите методы повышения надежности  и  производительности ПС.
15. Из какого оборудования могут быть созданы  производственные системы?
16. Какие виды технологических линий применяются в  различных типах производства?
17. Чем отличаются линии с гибкой связью от линии с жесткой  связью.
18. Чем отличается промышленный робот от автооператоров?
19. Какие условия учитываются при выборе ПР?
20. Что такое циклограмма функционирования?
21. В чем заключается методика построения циклограмм  функционирования роботов в роботизированных ячейках?
22. Для чего предназначены магазинные и бункерные загрузочные устройства? Каковы их различия?
23. Какие виды транспортных устройств используются в ПС?
24. Что входит в состав технических средств транспортных  систем?
25. Какие виды складов используются в условиях  автоматизированного производства АП?
26. Назовите особенности работы инструмента в условиях АП?
27. Какими методами производится настройка инструментов на станках?
28. В чем смысл подналадки инструмента на станке?
29. Какие виды контроля используют в ПС?
30. В чем заключается техническое диагностирование  оборудования ПС? Какова связь контроля и  диагностирования технологических систем?
31. Какие технические средства используют для контроля  деталей и инструментов?
32. Назовите основные факторы, определяющие выбор  компоновки для производственных процессов.
33. Охарактеризуйте три основные группы компоновочных  схем производства.
34. Перечислите основные факторы, влияющие на  экономическую эффективность производственных процессов.
35. Каким образом формируется обобщенная производственная  система?
36. Какое значение имеет виртуальная производственная система для выпуска новой продукции?
37. Каких два основных потока информации определяют процесс  формирования виртуальной производственной системы для выполнения производственного  задания?
38. Какие преимущества дает интеграция подсистем?
39. Какие параметры определяют условия применения  автоматической сборки?
40. В какой последовательности проектируют автоматическое  сборочное оборудование?
41. В чем заключается условие применения автоматической  сборки?
42. Назовите последовательность проектирования  технологического процесса автоматической сборки. 
43. Дайте характеристику типовым технологическим процессам  сборки.
44. Из каких составляющих складывается баланс эффективности  использования станков с ЧПУ?
45.  Как диагностируют оборудование методом поверхностной  активации?
46. Какие подходы следует использовать для ускорения доступа к требуемой информации в базе данных?
47. Какая информация лежит в основе определения конфигурации  виртуальной производственной системы?
48. Как изменяются затраты по изготовлению сборочного  оборудования во времени?
49. Признаки классификации отказов технологического  оборудования и методы его диагностирования.
50. Назовите особенности оценки экономической эффективности  различных ступеней автоматизированного производства.

