Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
промежуточной аттестации по дисциплине (модулю):
«Новые технологии формообразования»

Примерный перечень тематики вопросов для зачета:
1. Какие основные виды механической обработки существуют? Чем различаются? 
2. Какие типы поверхностей различают на деталях при механической обработке?
3. Перечислите геометрические параметры токарного резца. 
4. Назовите виды резцов и типы выполняемых ими операций. 
5. Дайте определение углам α, γ, φ и укажите назначение каждого из них. 
6. Назовите основные элементы режущей части токарного резца и дайте им определение. 
7. Чем определяется понятие «режим резания»? 
8. Формулы скорости резания V и основного технологического времени То при точении? 9. Перечислите требования, предъявляемые к инструментальным материалам. 
10. Перечислите основные группы материалов, применяемых для изготовления режущего инструмента. 
11. При каких режимах резания целесообразно использовать режущий инструмент из керамического материала? 
12. Назовите область применения инструментов из минералокерамических твѐрдых сплавов. 
13. Перечислите основные виды стружек.
14. Какие основные явления сопровождают процесс резания металлов? 
15. Из чего складывается суммарная работа резания? 
16. Перечислите методы измерения температур в зоне резания. 
17. Какие факторы влияют на усадку стружки? 
18. Причины образования нароста и его влияние на процесс резания. 
19. Перечислите основные виды и формы износа токарных резцов. 
20. Какими параметрами характеризуется качество поверхностей детали, формируемой в процессе резания? 
21. Виды изнашивания механического инструмента.

22. Типовые операции электроэрозионной обработки.

23. Основные виды движения в сверлильных и фрезерных станках.

24. Тепловые процессы на электродах при электроэрозионной обработке.

25. Как классифицируются фрезы?

26. Основные показатели электроэрозионной обработки.

27. Основные виды движения в токарных и шлифовальных станках. 

28. Качество поверхности при электроэрозионной обработке.

29. Исходные данные для проектирования технологических процессов электроэрозионной обработки.

30. Область технологического использования электроэрозионной обработки.
