Примерные оценочные материалы, применяемые при промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ДИАГНОСТИКА НЕТЯГОВОГО ПОДВИЖНОГО СОСТАВА»

Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
промежуточной аттестации  по дисциплине (модулю) в 7 семестре
При проведении аттестации обучающемуся предлагается дать развернутый ответ на один вопрос из нижеприведенного списка. 

Примерные перечень вопросов:
1. Какие детали в вагонном хозяйстве относятся к магнитомягким

2. В каком методе используется коэрцитивная сила

3. Что такое магнитомягкие материалы

4. Что такое магнитотвердые материалы

5. Какие детали вагонов выполнены из магнитомягких материалов

6. Какие детали вагонов выполнены из магнитотвердых материалов

7. Какие детали не подвергают размагничиванию при магнитных методах контроля

8. Что такое полимер

9. Что такое градиентометр

10. Вихретоковые приборы применяют для измерения изделий из …
11. Что является признаком обнаружения дефекта при вихретоковом методе контроля деталей?

12. В портативных вихретоковых дефектоскопах для представления информации чаще всего используют: самописцы, звуковой сигнал, цифровой дисплей?

13. Объектами вихретокового контроля не могут быть изделия из …
14. Технология выполнения ВТК, выявляемые дефекты.

15. Определение вихретокового метода НК

16. Что такое база феррозондового преобразователя

17. Что такое метка феррозондового преобразователя

18. Что такое донышко феррозондового преобразователя

19. Как ориентируется при диагностировании феррозондовый преобразователь по отношению к силовым магнитным линиям
20. График зависимости магнитной индукции от напряженности магнитного поля, создаваемого в ферромагнетиках называется …
21. По какому параметру при феррозондовом контроле судят о наличии или отсутствии дефектов?

22. Конструкция и классификация феррозондовых преобразователей.
23. Детали из каких металлов контролируются магнитными методами контроля

24. Что такое коэрцитивная сила

25. Что такое петля гистерезиса

26. Параметры, характеризующие магнитное поле.

27. Для чего предназначена установка УМДП-01

28. Для чего предназначена установка р8617

29. Для чего предназначен дефектоскоп МД-12ПШ

30. Для чего предназначен дефектоскоп МД-12ПС

31. Для чего предназначен дефектоскоп МД-12ПЭ

32. Для чего предназначен дефектоскоп МД-13ПР

33. Для чего предназначен стенд СМК-11

34. Для чего предназначена система типа МСН-11

35. Что представляет из себя намагничивающее устройство МСН-12

36. Что представляет из себя намагничивающее устройство МСН-14

37. Для чего предназначена система типа МСН-11

38. Каким током намагничивают контролируемые детали с помощью МСН-12 и МСН-14

39. Каким током намагничивают контролируемые детали с помощью намагничивающих устройств типа МД-4

40. Каким током намагничивают контролируемые детали с помощью намагничивающих устройств типа МЭД-40/120

41. Чем определяют напряженность магнитного поля при МПК

42. Чем определяют напряженность магнитного поля при ФЗК

43. Какие дефекты выявляются при МПК

44. Какие дефекты выявляются при ФЗК 

45. Конструкция СОП при ФЗК

46. Достоинства и недостатки метода МПК

47. Достоинства и недостатки метода ФЗК

48. Выберете из предложенных типов дефектоскопов те, которые применяют при  магнитопорошковом методе контроля: ВД 12 НФ, УД2-102, МД 12 ПШ, Ф-205.30, УД – 4Т, ВД 113, МД 12 ПЭ.

49. Выберете из предложенных типов дефектоскопов те, которые применяют при  феррозондовом методе контроля: ВД 12 НФ, УД2-102, МД 12 ПШ, Ф-205.30, УД – 4Т, ВД 113, ДФ-201.1А.

50. Укажите приборы, которые используются при проверке чувствительности магнитных индикаторов:  МОН 721, Ф-205.30, МД 12 ПШ. 

51. Зачем производится размагничивание шеек осей колесных пар и внутренних колец подшипников после магнитопорошкового контроля?

52. Как  визуально отличить магнитопорошковый дефектоскоп МД 12 ПШ от магнитопорошкового дефектоскопа МД 12 ПС.

53. Как визуально отличить магнитопорошковый дефектоскоп МД 12 ПШ от магнитопорошкового дефектоскопа МД 12 ПЭ.

54. Как  визуально отличить магнитопорошковый дефектоскоп МД 12 ПЭ от магнитопорошкового дефектоскопа МД 12 ПС.

55. Как  визуально отличить магнитопорошковый дефектоскоп МД 12 ПШ от магнитопорошкового дефектоскопа МД 12 ПЭ.

56. Методика контроля проникающими веществами

57. В чем заключается подготовка диагностического оборудования при ФЗК

58. Какие действия должен выполнить дефектоскопист при срабатывании индикаторов дефектов в процессе контроля детали методом ФЗК

59. Продольной или поперечной считается трещина с углом наклона более 30°? 

60. Какие способы магнитопорошкового неразрушающего контроля вы знаете

61. Чем отличается магнитопорошковый неразрушающий контроль деталей способом приложенного поля от способа остаточной намагниченности?

62. Как часто производится подготовка средств НК к контролю?

63. Каким прибором производится проверка качества магнитных индикаторов?

64. Что является признаком обнаружения дефекта при магнитопорошковом контроле детали?

65. Что является признаком обнаружения дефекта при феррозондовом методе контроля детали? 

66. Что такое преобразователь

67. Что такое экранный вихретоковый преобразователь

68. Что такое проходной вихретоковый преобразователь

69. Что такое сигнал вихретокового преобразователя

70. Что такое диаграмма направленности пьезоэлектрического преобразователя

71. Для измерения каких параметров используются тензодатчики?

72. На чем основано действие фоторезисторов

73. Для измерения каких величин используются фоторезисторы.

74. На чем основано действие фотодиодов

75. Для измерения каких величин используются фотодиоды

76. На чем основан принцип работы индукционного преобразователя

77. Какие параметры изменяются в емкостном преобразователе?

78. Чем определяется напряжение на выходе емкостного преобразователя?

79. Опишите эффект Холла, конструкцию датчиков Холла.

80. Преобразователь с поверхностью пьезоэлемента, параллельной поверхности контролируемого объекта и излучающий волны перпендикулярно к границе раздела, называется 

81. Что такое болометр

82. Что такое пьезоэлектрический эффект

83. Что такое прямой пьезоэлектрический эффект

84. Что такое обратный пьезоэлектрический эффект
85. Что такое датчик

86. Что такое параметрический датчик

87. Требования, предъявляемые к датчикам

88. На чем основано действие тензометрического датчика

89. Для измерения каких величин используются тензометрические датчики

90. Для измерения каких величин используются емкостные датчики

91. На чем основано действие датчика Холла

92. Для измерения каких величин используются датчики Холла

93. На чем основано действие индуктивных датчиков

94. Для измерения каких величин используются индуктивные датчики. Приведите пример использования индуктивных датчиков в диагностическом оборудовании

95. На чем основано действие индукционного датчика

96. Для измерения каких величин используются индукционные датчики
97. Принцип действия индукционных датчиков
98. Приведите пример использования индукционных датчиков в диагностическом оборудовании 
99. Оптические датчики, классификация и конструкция

100. Конструкция и принцип действия триангулярных датчиков
101. Каково назначение пьезоэлемента в ПЭП?

102. На чем основано действие пьезоэлектрических датчиков

103. Для каких целей используются пьезодатчики (пьезоэлектрические преобразователи) 

104. Что такое прямой пьезоэлектрический преобразователь

105. Что такое наклонный пьезоэлектрический преобразователь

106. Что такое совмещенный пьезоэлектрический преобразователь

107. Что такое раздельный пьезоэлектрический преобразователь

108. Что такое раздельно-совмещенный пьезоэлектрический преобразователь

109. Что такое иммерсионный пьезоэлектрический преобразователь

110. Какова конструкция пьезоэлектрических преобразователей?

111. Что такое прямой и обратный пьезоэффекты?

112. Какие материалы применяются для изготовления пьезопластин?

113. Приведите диаграмму неисправности пьезоэлектрических преобразователей.

114. Датчики какого типа применяются при вибродиагностике

115. Опишите конструкцию вихретоковых преобразователей и принцип вихретокового контроля деталей вагонов.

116. Опишите классификацию вихретоковых преобразователей.

117. Опишите конструкцию феррозондовых преобразователей и принцип феррозондового контроля деталей вагонов.
118. Параметры магнитного поля в зоне дефекта.
119. Какая составляющая (компонент) магнитного поля используется в МПК?

120. Какая составляющая (компонент) магнитного поля используется в ФЗК?

121. Как должен быть расположен феррозондовый преобразователь относительно дефекта для возможности его выявления?
Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
промежуточной аттестации  по дисциплине (модулю) в 8 семестре
При проведении аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса из нижеприведенного списка. 

Примерные перечень вопросов:
1. Назначение и конструкция  диагностической системы ПАУК-11к

2. Назначение системы АСКО ПВ

3. Устройство и принцип действия системы АСКО ПВ

4. Устройство и принцип действия системы ППСС
5. Назначение и структура системы СКАТ
6. Электромагнитно-акустический-дифракционый метод (ЭМАД). Принцип и технология применения.

7. Целесообразность применения радиационных методов для НК деталей и узлов вагонов.

8. назначение и возможности применения для контроля деталей подвижного состава радиационного метода НК.

9. Радиационное оборудования, которое целесообразно применять для НК деталей и узлов вагонов. Принцип и технология применения.

10. Заблуждения относительно применения радиационного метода контроля.

11. Метод анализа структурных изменений (МАСИ) – применение для НК деталей и узлов вагонов. Принцип и технология применения.

12. Модифицированный метод свободных колебаний (интеллектуальный молоток), применение для НК деталей и узлов вагонов. Принцип и технология применения.

13. Назначение и возможности применения для контроля деталей подвижного состава методов неразрушающего контроля ИМК/ПСК

14. Причины излома литых деталей тележек грузовых вагонов.

15. Пути решения проблемы излома литых деталей тележек.

16. Порядок разработки НТД по НК литых деталей тележек грузовых вагонов.

17. Какая проблема с тележками грузовых вагонов существует в настоящее время.

18. Какие пути решения проблемы изломов литых деталей тележек грузовых вагонов, разработки новых и верификации существующих методов

19. На чем базируется разработка критериев браковки и методики неразрушающего контроля 

20. Какой документ регламентирует порядок внедрения методов НК для контроля литых деталей тележек

21. Какие перспективные способы НК могут быть использованы для повышения качества диагностирования литых деталей грузовых вагонов

22. Какие перспективные методы НК целесообразно использовать в вагонном хозяйстве

23. Какие методы НК могут использоваться для определения остаточного ресурса деталей вагонов

Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
текущем контроле по дисциплине (модулю) в 7 семестре
При проведении контроля обучающемуся предлагается дать развернутый ответ на два вопроса из нижеприведенного списка. 

Примерные перечень вопросов:

1. Определение технического состояния объекта в соответствии с ГОСТ 19919-74 «Контроль автоматизированный технического состояния изделий авиационной техники. Термины и определения»
2. Назовите основные требования, предъявляемые к диагностическим параметрам.

3. Что такое диагностические параметры

4. Что такое система тестового диагностирования

5. Что такое система функционального диагностирования

6. Что такое система комбинированного диагностирования

7. Основные задачи, решаемые в области технической диагностики и неразрушающего контроля

8. Системы технического диагностирования и их классификация

9. Что является более распространенным – локальные или общие системы диагностирования подвижного состава и их узлов

10. Что такое программные средства диагностирования

11. Что такое аппаратные средства диагностирования

12. Что такое встроенные средства диагностирования

13. Что такое внешние средства диагностирования

14. Что такое специализированные средства диагностирования

15. Что такое универсальные средства диагностирования

16. Какой процент дефектов можно выявить с помощью технического диагностирования 

17. Что такое штатные средства технической диагностики

18. Что такое специальные средства диагностики

19. Что такое специализированные средства диагностики

20. Что такое универсальные средства диагностики

21. Что такое встроенные средства диагностики

22. Что такое переносные средства диагностики

23. Что такое внешние средства диагностики

24. Что такое многопараметрическая структура средств технической диагностики 

25. Что такое средства технической диагностики с углубленной дешифровкой информации

26. Какая тенденция построения средств технического диагностирования реализуется в настоящее время

27. Дайте определение основным категориям технического состояния.

28. Назовите виды технического состояния вагонов.

29. Какими критериями характеризуется техническое состояние подвижного состава

30. Что такое технический критерий технического состояния

31. Что такое экономический критерий технического состояния

32. Что такое функциональный критерий технического состояния

33. Что такое диагноз

34. Что такое прогноз

35. Что такое генезис

36. Что такое техническое состояние объекта

37. Что такое локальная система контроля

38. Что такое неразрушающий метод контроля технического состояния объекта

39. Что такое разрушающий метод контроля технического состояния объекта

40. Применение разрушающих и неразрушающих методов контроля деталей вагонов 

41. Что такое органолептический контроль технического состояния

42. Какой процент неисправностей можно определить органолептическими методами контроля.

43. Какова структура технической диагностики?

44. Как классифицируются задачи технического диагностирования?

45. Классификация средств технического диагностирования

46. Какова цель технического диагностирования?

47. Назовите основные типы магнитных индикаторов, применяемых при магнитопорошковом контроле деталей вагонов.

48. По какому параметру определяется степень намагниченности детали?

49. Назовите виды неисправностей сборочных единиц и деталей вагонов. 
50. Приведите примеры использования в вагонном хозяйстве интегрального метода свободных колебаний.

51. Назовите номер свода правил по неразрушающему контролю,  в котором изложены  требования к  деталям тележек грузовых вагонов.

52. Назовите номер свода правил по неразрушающему контролю,  в котором изложены  требования к  элементам колесных пар и деталям  буксового узла

53. Назовите номер свода правил по НК, в котором изложены общие требования к неразрушающему контролю деталей колесных пар

54. Назовите номер свода правил по НК, в котором изложены  требования к деталям автосцепного устройства и тормозной рычажной передачи

55. Номер свода правил по НК,  в котором изложены  требования к сварным соединениям 

56. Как часто должны повышать квалификацию дефектоскописты?

57. Как часто на предприятиях проводится проверка знаний дефектоскопистов?

58. Как часто проводится очередная аттестация лабораторий неразрушающего контроля

59. Назначение технологических инструкций правил неразрушающего контроля ПР НК В.1-В.5

60. Порядок аттестации и аккредитации лабораторий по НК.

61. Направления работ в области ТД  и НК

62. Функции, выполняемые подразделением неразрушающего контроля на предприятиях вагонного хозяйства.

63. Какая система сертификации специалистов по НК используется в России.

64. Сколько уровней сертификации специалистов по НК существует в России.

65. Требования к дефектоскопистам I уровня 

66. Требования к дефектоскопистам II уровня 

67. Требования к дефектоскопистам III уровня 

68. На какой уровень должен быть сертифицирован дефектоскопист, имеющий право давать заключение по результатам контроля?

69. Специалисты какого уровня сертификации могут давать заключение о качестве проконтролированных деталей при ремонте вагонов.

70. Задачи, решаемые подразделением по НК предприятия.

71. На основании каких документов производится сертификация специалистов по НК по новому Своду Правил по НК.

72. Содержание документа «ТТ ЦВ 32.695-2006 Детали литые из низколегированной стали для вагонов железных дорог колеи 1520мм. Рама боковая и балка надрессорная. Технические требования».

73. Содержание документа «ОСТ 32.183-2001 Тележки двухосные грузовых вагонов колеи 1520 мм. Детали литые. Рама боковая и балка надрессорная. Технические условия».

74. Содержание ГОСТ 32400-2013 «Рама боковая и балка надрессорная литые тележек железнодорожных грузовых вагонов. Технические условия»

75. Содержание ГОСТ 32699-2014 Рама боковая и балка надрессорная литые трехэлементных двухосных тележек грузовых вагонов железных дорог колеи 1520 мм. Методы неразрушающего контроля
76. Достоинства неразрушающего метода контроля

77. Пути повышения качества МПК

78. Чем определяют остаточную намагниченность деталей

79. Что такое искусственный дефект

80. Для чего используются искусственные дефекты

81. Что представляет из себя искусственный дефект в НО КП

82. Что является признаком обнаружения дефекта при ультразвуковом методе контроля деталей?   

83. Что такое визуально-измерительный метод контроля

84. Что такое магнитный порошок

85. Что такое магнитная суспензия

86. Что такое концентрат магнитной суспензии

87. Что такое кондиционирующие добавки

88. Что такое магнитный индикатор

89. Что такое полюсное намагничивание

90. Что такое продольное намагничивание

91. Что такое поперечное намагничивание

92. Что такое циркулярное намагничивание 

93. Что такое комбинированное намагничивание

94. Что такое намагничивающий ток

95. Что такое магнитное поле дефекта

96. Какие способы намагничивания используются при магнитных методах контроля

97. Что такое способ приложенного магнитного поля

98. Что такое способ остаточной намагниченности

99. Что такое сухой способ контроля

100. Что такое мокрый способ контроля

101. Что такое индикаторный рисунок

102. Что такое ложное осаждение магнитных частиц

103. Что такое дефектограмма

104. Что такое зона контроля МПК

105. Что такое зона достаточной намагниченности

106. Что такое стандартный образец предприятия

107. Что такое настроечный образец

108. Что такое седлообразное намагничивающее устройство

109. Что такое УФ-облучатель

110. Для чего используется УФ-облучатель

111. Что входит в состав дефектоскопов для МПК

112. Какие типы дефектоскопов применяют при МПК

113. Что такое стационарное намагничивающее устройство

114. Что такое переносное намагничивающее устройство

115. Что такое универсальное намагничивающее устройство

116. Что такое специальное намагничивающее устройство

117. По какому принципу выбирают индикатор для МПК

118. Каким образом проверяют выявляющую способность магнитных индикаторов

119. Каким образом проверяют работоспособность (порог чувствительности) средств контроля МПК

120. Как проверяют работоспособность соленоида при МПК 

121. Какой процент выявления дефектов при использовании средств технической диагностики

122. При каком наименьшем угле между поверхностными дефектами и силовыми линиями магнитного поля выявляются дефекты при МПК

123. Что такое нормальная составляющая магнитного поля 

124. Что такое тангенциальная составляющая магнитного поля  

125. Какая составляющая магнитного поля используется для выявления дефектов при МПК

126. Что происходит со стенками дефектов при намагничивании детали контролируемой детали

127. Что такое мнимые дефекты при МПК

128. Что такое ложные осаждения магнитных индикаторов

129. Какая составляющая магнитного поля используется для выявления дефектов при ФЗК

130. Какое соотношение между нормальной и тангенциальной составляющими должно выполняться на контролируемой поверхности детали при МПК

131. Как нужно намагничивать контролируемую деталь, если направление выявляемых дефектов неизвестно

132. Как нужно намагничивать контролируемую деталь, если необходимо выявлять дефекты всех направлений

133. Какие детали при МПК считаются длинными

134. Какие детали при МПК считаются короткими

135. Для чего применяются удлинительные наконечники при МПК

136. Как контролируют короткие детали при МПК 

137. Что является признаком поверхностного дефекта при ПМК

138. Для чего размагничивают детали после магнитных методов контроля

139. Какую остаточную намагниченность должны иметь кольца роликовых подшипников

140. Какую остаточную намагниченность должны иметь ролики роликовых подшипников

141. Как производят циркулярное намагничивание осей колесных пар

142. Как производят полюсное намагничивание осей колесных пар

143. Что такое кривая намагничивания

144. Передвижение преобразователя по поверхности изделия называется …

145. Какие из перечисленных ниже материалов можно подвергать неразрушающему контролю магнитными методами: алюминий, латунь, сталь, свинец?

146. Чем характеризуется способность материала намагничиваться?

147. Свойство магнитного металла сохранять или удерживать магнитное поле после снятия намагничивающей силы называется …

148. Влияет ли на результаты магнитопорошкового контроля наличие на поверхности контролируемого изделия грязи, консистентной смазки, маслянистых загрязнений?

149. Какие из приведенных материалов могут контролироваться магнитопорошковым методом: железо, медь, никель 

150. Может ли быть выявлена магнитопорошковым методом трещина, направление которой совпадает с направлением магнитного поля?

151. Как называется способ магнитопорошкового контроля, при котором изделие сначала намагничивается, а затем на него наносятся ферромагнитные частицы?

152. Как называется способ магнитопорошкового контроля, при котором магнитная суспензия или порошок наносятся одновременно с пропусканием тока через изделие?

153. Как называется способ магнитопорошкового контроля, при котором магнитная суспензия или порошок наносятся неодновременно с пропусканием тока через изделие?

154. Какой из способов магнитопорошкового контроля имеет наибольшую чувствительность?

155. Какой вид намагничивающего тока лучше применять при выявлении поверхностных дефектов?

156. К ферромагнитным материалам относится: никель, железо, кобальт или все перечисленные?

157. Какой процент обнаружения дефектов средствами НК

158. Как сказывается на сроке службы необоснованная разборка приработанного узла, например, подшипников буксовых узлов тележек подвижного состава.

159. На кого возложена обязанность разработки новых и верификации существующих методов НК в соответствии с Общими требованиями «Неразрушающий контроль при изготовлении литых деталей грузовых вагонов» ЦТА ОАО «РЖД».

160. Порядок верификации новых методов НК в соответствии с НТД. Недостатки.
161. Порядок оформления результатов неразрушающего контроля

162. Где учитываются результаты проверки работоспособности средств неразрушающего контроля?

163. Где учитываются результаты неразрушающего контроля деталей?

164. Принципиальное отличие подхода к разработке старой НТД по НК и Свода Правил по НК. 

165. Принципиальная структура руководящих документов старой НТД по НК.

166. Принципиальная структура документов Свода Правил по НК.

167. На кого возложена обязанность указания зон контроля и критериев браковки литых деталей тележек в соответствии с ГОСТ 32400-2014 по НК литых деталей тележек

168. Назначение и структура технологических инструкций Свода Правил по НК

169. Назначение и структура карт техпроцесса по НК Свода Правил по НК

170. Как называется технологический документ, в котором описана последовательность проведения операций контроля. 

171. Когда и как применяется отмененная НТД по НК

172. Порядок (принцип) применения отмененной НТД по НК

Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
текущего контроля по дисциплине (модулю) в 8 семестре
При проведении контроля обучающемуся предлагается дать развернутый ответ на один вопрос из нижеприведенного списка. 

Примерные перечень вопросов:

1. Какие виды волн используются в ультразвуковой дефектоскопии?

2. Объясните импульсный эхо-метод.

3. Достоинства и недостатки метода акустической эмиссии

4. Достоинства и недостатки метода контроля проникающими веществами

5. Для чего используются установки типа ВД-233

6. Для чего используется установки типа ВД-211.5

7. Какие дефекты выявляются при контроле деталей проникающими веществами

8. Какие дефекты выявляются методом акустической эмиссии

9. Достоинства и недостатки метода ВТК

10. Достоинства и недостатки метода УЗК

11. Выберете из предложенных типов дефектоскопов те, которые применяют при  вихретоковом методе контроля: ВД 12 НФ, УД2-102, МД 12 ПШ, Ф-205.30, УД – 4Т, ВД 113.

12. Выберете из предложенных типов дефектоскопов те, которые применяют при  ультразвуковом методе контроля: ВД 12 НФ, УД2-102, МД 12 ПШ, Ф-205.30, УД – 4Т, ВД 113.

13. Преимущество вихретокового контроля перед другими видами НК заключается в: высокой производительности, бесконтактности, простоте конструкции и высокой надежности ВТП или верно все перечисленное?

14. Вихретоковыми приборами невозможно обнаружить трещины в: лопатках газотурбинных двигателей, оболочках тепловыделяющих элементов (ТВЭЛ), трубах теплообменников, стеклопластиковых деталях ракет?

15. Какие ультразвуковые методы применяются при контроле деталей подвижного состава?

16. Что такое ультразвук

17. Что такое продольные волны

18. Что такое поперечные продольные волны

19. Что такое поверхностные волны

20. Что такое эхо-метод

21. Что такое зеркально-теневой эхо-метод

22. Что такой теневой метод

23. Что такое зондирующий ультразвуковой импульс

24. Что такое донный ультразвуковой импульс

25. Что такое строб

26. Что такое развертка

27. Какие типы разверток используются в УЗК

28. Что такое А-развертка

29. Что такое В-развертка

30. Что такое С-развертка

31. Что такое диаграмма направленности ультразвукового сигнала

32. Какая частота ультразвука используется для контроля колесных пар.

33. Какие детали подвижного состава контролируются ультразвуковым методом

34. Детали из каких металлов контролируются вихретоковым методом контроля

35. Можно ли вихретоковым методом контролировать детали из цветных металлов 

36. Что такое контактный метод ультразвукового контроля

37. Что такое бесконтактный метод ультразвукового контроля

38. Для чего используются устройства типа УСК-4, УСК-5

39. Какие дефекты выявляются при ВТК

40. Какие дефекты выявляются при УЗК

41. Для чего предназначены стандартные и настроечные образцы  типа СОП-НО 

42. Какие детали используются в качестве СОП или настроечных образцов

43. Что представляют из себя искусственные дефекты в стандартных образцах предприятия для ультразвукового метода контроля

44. Какое физическое явление положено в основу НК проникающими веществами

45. Для выявления каких дефектов используется НК проникающими веществами

46. Каков порядок выполнения НК проникающими веществами – основные операции

47. Что используют в качестве проникающей жидкости

48. Что используют в качестве проявляющей жидкости

49. Назначение системы и принцип работы системы Техновизор

50. Принцип работы системы Техновизор

51. Назначение системы СКНБ

52. Принцип работы системы СКНБ

53. Назначение и конструкция УКСПС

54. Принцип действия УКСПС

55. Назначение и конструкция КТСМ

56. Структурная схема КТСМ

57. Устройство напольной камеры

58. Порядок работы КТСМ

59. Типы тревог при обнаружении нагретых букс

60. Действия локомотивной бригады и дежурного по станции по сигналу «Тревога-0»

61. Действия локомотивной бригады и дежурного по станции по сигналу «Тревога-1»

62. Действия локомотивной бригады и дежурного по станции по сигналу «Тревога-2»

63. Назначение и конструкция ДДК

64. Принцип действия ДДК 

65. Назначение и конструкция САКМА

66. Принцип действия САКМА

67. Какие дефекты выявляются системой САКМА

68. Назначение АСООД

69. Принцип действия АСООД

70. Назначение КТИ

71. Принцип действия КТИ 

72. Назначение ПАК

73. Принцип действия ПАК

74. Принцип действия автоматического устройства контроля сползания корпуса буксы с шейки оси 

75. Диагностика подшипниковых узлов в условиях эксплуатации 

