Примерные оценочные материалы, применяемые при промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)

«ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ ВАГОНОРЕМОНТНОГО ПРОИЗВОДСТВА И ТИПОВЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ РЕМОНТА ВАГОНОВ»

Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации  по дисциплине (модулю) в 5 семестре

При проведении аттестации обучающемуся предлагается дать развернутый ответ на два вопроса из нижеприведенного списка. 

Примерные перечень вопросов
1.Жизненный цикл изделия. Понятие, этапы жизненного цикла.
2.Особенности технологических процессов ремонта подвижного состава.
3.Оценка технологичность конструкций подвижного состава.
4.Особенности технологической подготовки ремонтного производства.
5.Виды и методика определения показателей качества технологических разработок.
6.Виды износов и причины их возникновения.
7.Технологические методы повышения износостойкости деталей.
8.Метод литья. Основные технологические операции, средства технологического оснащения
9.Методы пластического деформирования. Основные технологические операции, средства технологического оснащения.
10.Изготовление деталей из листового и профильного проката Основные технологические операции, средства технологического оснащения.
11.Обработка резанием деталей подвижного состава Основные технологические операции, средства технологического оснащения.
12.Сборка. Обеспечение точности сборки. 
13.Система технического обслуживания и ремонта подвижного состава.
14.Надежность. Показатели надежности.
15.Показатели безотказности.
16.Показатели долговечности.
17.Показатели ремонтопригодности.
18.Комплексны показатели надежности.
19.Виды повреждений деталей подвижного состава.
20.Средства технической диагностики подвижного состава.
21.Вихретоковый метод неразрушающего контроля. Физическая основа, средства технологического оснащения.
22.Феррозондовый метод неразрушающего контроля. Физическая основа, средства технологического оснащения.
23.Магнитопорошковый метод неразрушающего контроля. Физическая основа, средства технологического оснащения.
24.Ультразвуковый метод неразрушающего контроля. Физическая основа, средства технологического оснащения.
25. Метод акустической эмиссии.
26.Производственный процесс
27. Технологический процесс и его структура.
28.Классификация технологических процессов.
29.Разработка технологических процессов.
30. Типы производства.
31. Методы сборки изготовления и ремонта вагонов.
32.Основные понятия теории трения и изнашивания.
33.Технологичессская схема сборки.
34.Анализ повреждаемости тележек вагонов.
35.Изготовление тележек вагонов.
36.Техническое обслуживание колесных пар вагонов.
37. Технологическое обслуживание и ремонт вагонов.


Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации  по дисциплине (модулю) в 6 семестре

При проведении аттестации обучающемуся предлагается дать развернутый ответ на два вопроса из нижеприведенного списка. 

Примерные перечень вопросов:
1. Терминология, основные понятия и определения надежности и долговечности.
2.Технология окраски наружной поверхности цельнометаллического вагона.
3.Основные факторы, приводящие к изменению радиального и осевого зазора в роликовых подшипниках
4.Сушка лакокрасочных покрытий.
5.Влияние разницы температуры монтируемых деталей на натяги внутренних колец роликовых подшипников.
6.Виды ремонта и обслуживания автосцепного устройства
7.Технология изготовления котлов цистерн.
8.Технология монтажа букс на горячей посадке.
9.Технология  ремонта котлов цистерн.
10.Технология монтажа букс с использованием гидропресса
11.Защитные покрытия. Их виды. Технология их нанесения на поверхность изделия
12.Пути увеличения срока службы роликовых подшипников
13.Окраска вагонов в электростатистическом поле.
14.Технологический процесс изготовления корпусов букс
15Изготовление корпуса буксы автосцепки
16 Причины образования дефектов на корпусе автосцепки.
17. Причины образования дефектов в котле цистер.
18Дефекты внутреннего и наружнего кольца подшипников качения.
19. Технология изготовления деталей ммеханизма автосцепки.
20. Дефекты роликов и сепараторов подшипников буксового узла.
21.Перечень технологических документов и их назначение.
22. Основные причины грения буксы. Пути увеличения срока службы подшипников качения.
23. Последовательность разработки технологического процесса ремонта.
24.Технологическая схема ремонта.
25. Средств технологического оснащения.
26. Виды описаний технологических процессов в технологических документах.
27.Дефектация поглощающих аппаратов.
28. Технология ремонта поглощающих аппаратов .
29. Способы восстановления вагонов и их узлов.
30. Методы испытаний вагонов после ремонта.
31. Правила оформления маршрутных карт. 
32. Правила оформления  карты эскизов.


Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации (защите курсового проекта) по дисциплине (модулю) в 6 семестре.

При проведении аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса из нижеприведенного списка. 

Примерные перечень вопросов:
1. Порядок разработки технологических процессов
2. Нормативные документы для разработки технологических процессов
3. Виды описаний технологических процессов в технологических документах
4. Правила заполнения технологических документов
5. Исходные данные для разработки технологических процессов
6. Порядок разработки технологических процессов входного контроля
7. Правила выбора средств технологического оснащения
8. Нормативная документация ОАО «РЖД», регламентирующая выполнение технологических процессов ремонта




Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении текущего контроля по дисциплине (модулю) в 5 семестре

При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса из нижеприведенного списка.

Примерные перечень вопросов:
1 Какой применяется способ упрочнения резьбы крепления подшипников на оси (М 110)?
наклепом
накаткой
закалкой
2 Какой наиболее объемный вид ремонта?
текущий
деповский
капитальный
3 Какой производственный процесс является основным?
ремонт заводского оборудования
транспортные операции
выпуск готовой продукции
4. Какой вид износа приводит к внезапным отказам?
моральный
аварийный
естественный
5.Какой вид ревизии букс приме6няется при полном освидетельствовании колесной пары?
промежуточная ревизия
профилактическая ревизия
полная ревизия
6. Какой вид ремонта является плановым?
текущий безотцепочный
текущий отцепочный
капитальный
8. Какой ремонт производится на ПТО?
текущий
деповской
капитальный
9. Какой применяется способ упрочнения пружин?
закалка
накатка
наклеп
10.При каком способе окрашивания вагонов происходят наименьшие потери лакокрасочного материала?
ручном
безвоздушным распылением
в электростатическом поле
11. Какой производственный процесс является обслуживающим?
выпуск готовой продукции
подача энергоносителей
транспортные операции
12.Какое время нагрева допускается при снятие внутренних колес подшипников на горячей посадке индукционным нагревателем?
не более 1 минуты
не более 3 минут
не более 5 минут
13. Как осуществляется контроль качества ремонта выпускаемых вагонов с предприятий ж. д. Транспорта?
сплошной контроль
выбираемый контроль
контроль определенного % от выпуска
14. Как осуществляется контроль прочности посадки внутренних колец роликовых подшипников?
визуально
изменением натяга
обстукиванием
15. Какой производственный процесс является вспомогательным?
транспортные операции
выпуск готовой продукции
ремонт заводского оборудования
16.Какая система ремонта применяется на предприятиях ж. д. транспорта?
профилактическая
плановая
планово-предупредительная
17.Какой способ окраски наиболее приемлем для окрашивания мелких деталей?
ручной
воздушным распылением
окунанием
18.Какой из перечисленных технологических документов является специальным документом?
титульный лист
технологическая инструкция
маршрутно-операционная карта
19.Каким способом изготовляются корпуса букс для грузовых вагонов?
литье
штамповка
прессование
20. Каким способом изготовляются корпуса автосцепки?
ковкой
штамповкой
литьем
21. Каким видом ремонта подвергается автосцепное устройство при плановых видах ремонта?
проверка
наружный осмотр
полный осмотр
22. Какой наиболее продолжительный период работы вагона между ремонтами?
межосмотровый период
межремонтный период
межремонтный цикл
23. Каким видом ремонта подвергается автосцепное устройство при текущем отцепочном ремонте?
проверка
наружный осмотр
полный осмотр


[bookmark: _GoBack]Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении текущего контроля по дисциплине (модулю) в 6 семестре

При проведении аттестации обучающемуся предлагается дать развернутый ответ на два вопроса из нижеприведенного списка. 

Примерные перечень вопросов:
1  Какой наиболее объемный вид ремонта?
текущий
деповский
капитальный
2 Какой производственный процесс является основным?
ремонт заводского оборудования
транспортные операции
выпуск готовой продукции
3 Какому виду ремонта подвергаются колесные пары при капитальном ремонте вагона?
обыкновенное освидетельствование
осмотр
полное освидетельствование
4.Какой способ формирования колесных пар применяется на отечественных заводах и ВКМ?
тепловой с нагревом колеса
прессовый
тепловой с охлаждением оси
5. Какой вид деформаций устраняется наплавкой?
трещинообразования
изломы 
изнашивание
6. Какой вид колесной пары оборудован торцевым креплением подшипников гайкой?
III тип
РУ1-950
РУ1Ш-950
7. Как называется звено в размерной цепи, за счет которого производится увязка размеров?
первичное
составляющее
замыкающее
8.  Что называется ремонтом колесных пар со сменой элементов?
замена одного буксового узла
замена обоих буксовых узлов
замена колес или оси
9.  Какой контроль позволяет определить внутренние дефекты оси колесной пары?
вихретоковый
феррозондовый
ультразвуковой
10. Какой ремонт производится на ПТО?
текущий
деповской
капитальный
11. Каким способом изготовляется боковая рама тележки грузового вагона?
штамповкой;
ковкой;
12. Какой производственный процесс является обслуживающим?
выпуск готовой продукции
подача энергоносителей
транспортные операции
13. Какое время нагрева допускается при снятие внутренних колес подшипников на горячей посадке индукционным нагревателем?
не более 1 минуты
не более 3 минут
не более 5 минут
14. Какому виду ремонта подвергается колесная пара после схода?
осмотр
обыкновенное освидетельствование
полное освидетельствование
15. Как осуществляется контроль прочности посадки внутренних колец роликовых подшипников?
визуально
изменением натяга
обстукиванием
16. Каким способом изготовляются рамы тележек пассажирских вагонов?
штампо-сварным
литьем
ковкой
17. Каким способом очищаются элементы тележек после термического воздействия (сварка, наплавка, термообработка)?
обстукиванием
отмывкой
дробеструйной очисткой
18. Что является базовым элементом при сборке кузова грузового вагона?
боковые стены
торцовые стены
рама вагона
19. Что не влияет на интенсивность образовния ползуна?
      скорость
      время года
      нагрузка
20.Что влияет на образование износа гребня колеса?
       погонная нагрузка 
       осевая нагрузка
       установка колесной пары в тележке





