Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Технологические методы получения заготовок».

При проведении промежуточной аттестации в форме экзамена в 7
 семестре, обучающийся должен ответить на 3 контрольных вопроса.


1. Материалы, применяемые в машиностроении для производства заготовок
2. Дефекты заготовок. 
3. Основы обработки металлов давлением. 
4. Получение заготовок методами свободной ковки и штамповки.
5. Поучение заготовок методами прокатки, прессования и волочения.
6. Основы порошковой металлургии. 
7. Изготовление полуфабрикатов и деталей из композиционных материалов.
8. Склеивание.
9. Получение заготовок методами литья.
10. Сварочное производство. 
11. Получение заготовок методами сварки.
[bookmark: _GoBack]13. Факторы, влияющие, а точность обработки. Виды погрешностей.
14. Методы определения суммарной погрешности механической обработки.
15. Погрешность установки, ее составляющие, способы уменьшения.
16. Базы, их назначение, классификация. Типовые схемы базирования.
17. Базирование призматических заготовок. 
18. Базирование длинных и коротких цилиндрических заготовок. 
19. Погрешность обработки, возникающие вследствие геометрической неточности станка.
10. Нормирование операций. Структура технически обоснованных норм времени. Способы определения ее составляющих. 
21. Погрешности обработки, вызванные размерным износом инструмента. 
22. Основные этапы разработки технологических процессов механической обработки деталей.
23. Кривая износа инструмента. Влияние износа инструмента на точность обработки.
24. Последовательность, разработки технологического процесса.
25. Последовательные параллельные и параллельно-последовательные схемы построения операций механической обработки деталей.
26. Способы определения режимов резания. 
27. Нормы времени на обработку, определение ее составляющих. 
28. Типы и виды машиностроительного производства. 
29. Технико-экономические показатели технологического процесса. 
30. Концентрация операций при обработке. Оптимизация концентрации операций.
31. Базирование заготовок по плоскости и двум отверстиям. 
32. Методы определения суммарной погрешности механической обработки. 
33. Получение заготовок методами сварки.
34. Принцип единства и постоянства баз. Пересчет допусков при смене баз. Примеры. 
35. Достижение заданной точности методами пробных проходов и предварительной настройки станка. Область применения, сравнительные характеристики.
36. Физико-механические характеристики качества поверхности деталей после обработки. Остаточные напряжения. 
37. Показатели качества поверхностного слоя деталей. Факторы, влияющие на качество поверхности.
38. Выбор технологического оборудования и оснастки.
39. Базирование заготовок по плоскости и двум отверстиям.
40. Припуски на механическую обработку, методы определения.
