Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Основы технологии машиностроения».

При проведении промежуточной аттестации в форме зачета в 8 семестре, обучающийся должен ответить на 3 контрольных вопроса.

1. Погрешности обработки, возникающие вследствие геометрических неточностей станка..
2. Погрешности настройки технологической системы. Причины возникновения. Погрешности обработки, вызываемые размерным износом инструмента. Диаграмма износа. Способы определения и уменьшения этих погрешностей.
3. Погрешности обработки, вызываемые упругими деформациями звеньев технологической системы. Способы определения и уменьшения.
4. Методы определения суммарной погрешности механической обработки.
5. Геометрические характеристики поверхностного слоя деталей машин.
6. Физико-механические свойства поверхностного слоя деталей машин.
7. Установление маршрута обработки отдельных поверхностей заготовки. Составление маршрута обработки деталей. 
8. Способы формирования поверхностного слоя деталей технологическими методами.
9. Определение режимов резания при механической обработке. 
10. Нормирование операций. Структура технически обоснованной нормы времени. Способы определения ее составляющих.
11. Определение основного времени при токарной обработке и сверлении.
12. Определение основного времени при фрезеровании и строгании.
13. Типовые и групповые технологические процессы. Сущность, области применения, последовательность разработки.
14. Технологические требования к конструкции машин при их сборке.
15. Базы, их классификации. Типовые схемы базирования.
16. Требования к технологическим базам, порядок и принципы их назначения.
17. Нарезание цилиндрических зубчатых колес модульными фрезами методом копирования.
18. Нарезание цилиндрических зубчатых колес червяными фрезами методом обкатки.
19. Нарезание цилиндрических зубчатых колес долблением и строганием. 
20. Последовательные, параллельные и параллельно-последовательные схемы построения операций.
21. Базирование заготовок по плоскости и отверстиям.
22. Припуски на механическую обработку, методы их определения.
23. Погрешность установки. Ее составляющие. 
24. Погрешность базирования. Причины возникновения. Способы определения и устранения.
25. Способы изготовления внутренних шлицевых поверхностей.
26. Классификация корпусных деталей, требования к их точности. Типовой маршрут изготовления корпусных деталей.
27. Принципы выбора технических баз при обработке корпусных деталей.
28. Способы обработки плоских поверхностей и главных отверстий корпусных деталей. 
29. Способы обеспечения заданной точности размеров и взаимного расположения главных отверстий корпусных деталей.
30. Статистические методы исследования точности обработки.
31. Классификация валов. Типовые маршруты изготовления ступенчатых валов.
32. Способы обработки наружных поверхностей вращения и их технологические возможности. 
33. Последовательность разработки технологических операций. 
34. Виды шлифования наружных цилиндрических поверхностей.

При проведении промежуточной аттестации в форме экзамена в 9 семестре, обучающийся должен ответить на 3 контрольных вопроса.

35. Обработка цилиндрических поверхностей методами пластической деформации.
36. Типовой технологический процесс изготовления валов.
37. Типовой технологический процесс изготовления ступиц и фланцев.
38. Типовой технологический процесс изготовления втулок из пруткового материала.
39. Выбор технологического оборудования и оснастки.
40. Методы обеспечения точности замыкающего звена при сборке.
41. Методы формирования зубьев зубчатых колес. Сущность, преимущества и недостатки.
42. Виды сборки и формы организации сборочных работ.
43. Последовательность разработки технологического процесса сборки. 
44. Балансировка вращающихся деталей машин. Назначение, методы, применяемое оборудование.
45. Способы нарезания конических колес с прямыми зубьями.
46. Способы отделочной обработки зубьев зубчатых колес.
47. Способы нарезания резьбы
48. Способы нарезания зубьев червячных колес. Способы изготовления червяков. 
49. Способы изготовления наружных шлицевых поверхностей. 
50. Электромеханические методы обработки деталей. Сущность, область применения.
51. Применение станков с позиционными и контурными системами ЧПУ в технологических процессах. Графические примеры типовых технологических циклов обработки на станках с ЧПУ.
52. Правила направления осей координат в станках с ЧПУ. Применение абсолютной и относительной систем координат при разработке карт технологических эскизов.
53. Разработка технологических операций для агрегатных станков. Графические примеры типовых технологических циклов. 
54. Разработка технологических операций для автоматов и полуавтоматов с жёсткой связью. Графические примеры разработки карт эскизов применительно к токарно-револьверным полуавтоматам.
55. Степени свободы и кинематические схемы промышленных роботов и манипуляторов. Пример циклограммы работы промышленного робота-манипулятора совместно с токарным станком с ЧПУ.
56. Ориентирование деталей при обработке на специализированных станках-автоматах. Примеры ориентирующих устройств. 
57. Надежность автоматизированных станков и автоматических линий. 
58. Способы обработки внутренних поверхностей вращения и их технологические возможности.
59. Особенности групповой технологии обработки деталей.
60. Цели и задачи САПР технологических процессов. Критерии оптимизации и ограничения при разработке операций и переходов. 
61. Особенности технологического процесса обработки заготовок на автоматических линиях.
62. Требования к технологичности конструкций деталей при автоматизированном производстве.
63. Автоматизация сборочных процессов. Условия собираемости, выбор баз.
64. Типовой технологический процесс изготовления втулок из штучных заготовок. 
65. Автоматическая сборка с применением сборочных машин. 
66. Особенности обеспечения качества и надежности изделий машиностроения на протяжении всего жизненного цикла. 
67. Электрофизические методы обработки деталей. Сущность, область применения.
68. Сборка соединений с гарантированным натягом. 
69. Статистические методы исследования точности обработки. 
70. Основные понятия о нанотехнологии.
71. Автоматическая сборка с применением промышленных роботов.
