Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)  
 
«Технология производства НТТС»
7 семестр
 
При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на 2 вопроса из нижеприведенного списка. 
 
Примерный перечень вопросов

1. Анализ технологических требований к изделию машиностроения.
2. Базирование деталей в машиностроении. Правило шести точек.
3. Производственный и технологический процессы в машиностроении (основные термины и определения).
4. Основные факторы, влияющие на точность механической обработки деталей в машиностроении.
5. Типы машиностроительных производств и их особенности.
6. Припуски на обработку деталей резанием их расчет.
7. Понятие технологических и измерительных баз в машиностроении. Принципы постоянства и совмещения баз.
8. Принципы выбора металлорежущих станков.
9. Понятие о жесткости системы СПИД. Способы повышения.
10. Структура производственного процесса на машиностроительных предприятиях.
11. Качество поверхности деталей машиностроения. Основные влияющие факторы.
12.Параметры типов производства машиностроения и их особенности.
13.Этапы и содержание проектирования технологического процесса изготовления деталей. машиностроения 
14. Виды заготовок деталей машин и способы их получения
15. Этапы проектирования технологических процессов изготовления деталей машин.
16.Типизация технологических процессов и групповой метод обработки деталей.  
17. Лезвийная обработка деталей машин (понятие, разновидности).
18. Штучное время обработки деталей машиностроения (понятие, расчет). 
19. Изготовление деталей методом пластической деформации. Особенности определения размеров заготовок, полученных методом пластической деформации
20. Факторы, влияющие на величину припуска.
21. Средства контроля, используемые при изготовлении деталей машин. 
22. Виды заготовок, используемых для изготовления деталей машин.
23. Принципы базирования деталей при изготовлении.
24. Пути повышения точности механической обработки деталей . 
25.Параметры качества поверхности деталей машин (основные понятия). 
26. Виды универсально-наладочных и универсально-сборочных приспособлений в машиностроении.
27. Расчет общих размеров заготовок деталей машин. 
28. Качество поверхности деталей машиностроения (основные понятия).
29. Определение промежуточных размеров заготовки деталей машин при табличных значениях припуска. 
30.Виды и стадии обработки деталей резанием. Достижимые параметры качества конструктивных элементов деталей машин.
31. Точность механической обработки резанием деталей машин (основные понятия). Элементарные погрешности механической обработки.
32. Факторы, влияющие на величину припусков. Определение промежуточных размеров заготовки при расчетных значениях припуска.
33. Технологический контроль чертежей. Параметры точности размеров, формы и пространственного расположения поверхностей деталей машин. 34. Расчет промежуточных припусков деталей машин. 
35. Виды припусков на механическую обработку. Общая характеристика методов определения припусков.
36. Виды элементарных погрешностей обработки деталей резанием и способы их суммирования.


8 семестр
 
При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на 2 вопроса, приведенных в экзаменационном билете, из нижеприведенного списка. 
 
Примерный перечень вопросов

1. Общие требования точности, виды заготовок, технология механической обработки деталей НТТС типа «втулка». 
2. Технология сборки соединений деталей НТТС с гарантированным натягом.
3. Способы обеспечения соосности наружных и внутренних поверхностей при изготовлении деталей НТТС типа «втулка».
4. Технология сборки клепанных соединений несущих конструкций НТТС. 
5. Общие требования точности, виды заготовок, технология механической обработки деталей НТТС «рычаг». 
6. Технология сборки сварных соединений деталей и конструкций НТТС.
7. Способы контроля точности изготовления деталей НТТС типа «рычаг». 
8. Технология сборки резьбовых соединений деталей НТТС.
9. Общие требования точности, виды заготовок, технология механической обработки корпусов гидроцилиндров НТТС .
10. Технологические схемы сборки НТТС. Принципы построения и применения. 
11.Показатели и требования точности цилиндрических зубчатых передач НТТС. 
12. Основы технического нормирования сборочных работ НТТС.
13.Способы формирования зубьев цилиндрических колес НТТС.
14.Основы технического нормирования на примере шлифовальной обработки при изготовлении деталей НТТС.
15. Способы отделки зубьев цилиндрических колес НТТС.
16. Основы технического нормирования на примере токарной обработки при изготовлении деталей НТТС.
17. Параметры и способы контроля точности изготовления цилиндрических зубчатых колес НТТС.
18. Обеспечения точности сборки деталей НТТС методом групповой взаимозаменяемости: сущность, условия и примеры применения.
19. Виды заготовок, требования к точности и способы установки заготовок при формировании зубьев цилиндрических колес НТТС.
20. Обеспечения точности сборки деталей НТТС методом пригонки: сущность, условия и примеры применения.
21. Виды заготовок и способы формирования зубьев конических колес НТТС.
22. Обеспечения точности сборки деталей НТТС методом регулировки: сущность, условия и  примеры применения.
23. Виды заготовок, требования к точности к заготовкам конических зубчатых колес НТТС.
24. Обеспечения точности сборки деталей НТТС методом неполной взаимозаменяемости: сущность, условия и примеры применения.
25. Способы установки и отделки зубьев конических колес НТТС.
26. Обеспечения точности сборки деталей НТТС методом полной взаимозаменяемости: сущность, условия и  примеры применения..
27. Способы формирования зубьев цилиндрических валов-шестерен НТТС.
28. Сравнительная характеристика методов обеспечения точности при сборке агрегатов НТТС.
29. Средства контроля точности изготовления, используемые при изготовлении деталей НТТС (на примере валов). 
30. Виды заготовок и способы формирования зубьев конических валов-шестерен НТТС.
31. Способы формирования зубьев конических валов-шестерен НТТС. 
32. Составление планов черновой токарной обработки валов НТТС из сортового круглого проката.
33. Способы отделки зубьев конических валов-шестерен НТТС.
34. Способы повышения точности механической обработки деталей НТТС. 
35. Средства контроля точности механической обработки, используемые при изготовлении деталей НТТС (на примере деталей типа «рычаг»). 
36. Средства контроля точности механической обработки, используемые при изготовлении деталей НТТС (на примере деталей типа «втулка»).
37. Способы обеспечения соосности поверхностей деталей НТТС (на примере «валов»). 
38.Составление планов финишной обработки поверхностей деталей НТТСС (на примере шлифовальной обработки «валов»).
39. Общая характеристика структуры технологических процессов изготовления изделий машиностроения.
40. Способы установки, базирования и формирования основных отверстий корпусов механических редукторов НТТС.
41. Структура техническая нормы времени на операции по изготовления изделий машиностроения и методы определения ее составных элементов. 
42. Способы установки, базирования обработки установочных и разъемных плоскостей корпусов механических редукторов НТТС.
43. Общие принципы определения режимов механической обработки деталей НТТС (на примере токарной обработки «валов»).
44. Общий маршрут обработки разъемных корпусов  механических редукторов НТТС.
45. Средства контроля точности механической обработки, используемые при изготовлении деталей машин НТТС (на примере деталей типа «вал»).
46. Особенности обработки валов НТТС на многорезцовых токарных полуавтоматах.
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