Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю):
«Технология производства вагонов»
При проведении промежуточной аттестации (зачёта) обучающейся получает 2 вопроса, из нижеприведенного списка:

Примерный перечень тематики вопросов для зачета:
1. Производственная структура предприятия. Блоксхема 
2. Показатели, характеризующие производственную структуру.
3. Пути совершенствования производственной структуры.
4. Требования к качеству изготовления сопрягающихся и функциональных поверхностей деталей
5. Основной базой.
6. Вспомогательной базой.
7. Базовые детали.
8. Сборочная единица (узел).
9. Крепежные детали.
10. Собранное изделие .
11. Сборочный комплект. 
12. Комплекс.
13. Безотказность.
14. Долговечность.
15. Ресурс.
16. Трудоёмкость. 
17. Станкоёмкость. 
18.Производственный процесс.
19.Производственный процесс включает.
20. Технологический процесс.
21. Какие различают технологические процессы.
22. Единичный технологический процесс.
23. Типовой технологический процесс.
24. Групповой технологический процесс.
25. Маршрутный технологический процесс.
26. Операционный технологический процесс.
27. Маршрутно-операционный технологический процесс.
28. На какие части может разделяться ТП?
29. Технологическая операция.
30. В условиях автоматизированного производства операция  это.
31. В поточном производстве и при обработке на АЛ в состав ТП  какие включаются вспомогательные операции.
32. Установ.
33. Позиция.
34. Технологический переход.
35. Вспомогательный переход.
36. Рабочий ход.
37. Вспомогательный ход.
38. Приём.
39. Что включает работа по созданию ТП механической обработки. 
40. Документы общего назначения.
41. Документы специального  назначения.
42. Тип производства.
43. Объем выпуска продукции характеризуется чем.
44. Программа выпуска.
45. Количество деталей, выпускаемых в год. Формула.
46. Единичное производство характеризуется. 
47. Массовое производство  характеризуется.
48. Производственная партия.
49. Как  в зависимости от количества изделий в партии (серии) различают мелкосерийное, среднесерийное и крупносерийное производство.
50. Как определяют коэффициент закрепления операций: для массового производства, для крупносерийного, для среднесерийного, для мелкосерийного, для единичного производства.
51. Принципы дифференциации или концентрации операций. 
52. Способы концентрации операций.
53. Производственный процесс и принципы его организации.
54.Тип производства.
55. Коэффициент массовости. Формула.
56. Единичный тип производства.
57. Серийный тип производства. 
58. Массовый тип производства.
59. Методы организации производства.
60. Производственный процесс, классификация.
61. Классификация технологических операций.
62. Принципы организации производственного процесса.
63. Производственный цикл. Формула
64. Состав производственного цикла. Блоксхема
65. Факторы, влияющие на длительность производственного цикла.
[bookmark: _GoBack]66. Длительность ПЦ при различных видах движения предметов труда. 
67. Общая структура предприятия. Блок схема.
68. Производственная структура.
69. Факторы, влияющие на производственную структуру.
70. Основные элементы производственной структуры. 
71. Типы производственных структур.
