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При проведении промежуточной аттестации в форме зачета в 4 семестре, обучающийся должен ответить на 2 контрольных вопроса.

1. Роль и место дисциплины в системе подготовки инженера-технолога машиностроительного профиля. 
2. Понятие производственного и технологического процесса.
3. Основные этапы и структура технологического процесса изготовления деталей подвижного состава. 
4. Типы производства (единичное, серийное, массовое) и их влияние на выбор методов обработки и организации ремонта на предприятиях ЖД транспорта. 
5. Технологичность конструкции деталей железнодорожного подвижного состава: основные показатели и пути обеспечения. 
6. Выбор заготовок для деталей подвижного состава (литье, штамповка, прокат) и их технико-экономическое обоснование. 
7. Припуски на механическую обработку: виды, методы расчета и назначения.
8. Базирование деталей при механической обработке: понятие, схемы, правила выбора баз. 
9. Погрешности механической обработки: виды, причины возникновения и методы их снижения.
10. Качество поверхности деталей (шероховатость, волнистость, физико-механические свойства): влияние на эксплуатационные свойства узлов ЖД транспорта. 
11. Методы обработки типовых поверхностей деталей подвижного состава (точение, фрезерование, сверление, шлифование). 
12. Особенности обработки крупногабаритных деталей (рам тележек, колесных пар, корпусов букс) на специализированном оборудовании. 
13. Сборка узлов железнодорожного подвижного состава: виды соединений, методы обеспечения точности сборки. 
14. Понятие о ремонте и восстановлении деталей. 
15. Классификация видов ремонта и методов восстановления. 
16. Основные дефекты деталей подвижного состава (износ, трещины, коробление) и причины их возникновения.
17.  Методы восстановления изношенных поверхностей деталей (наплавка, гальванизация, пластическое деформирование).
18.  Восстановление деталей наплавкой: виды наплавки, применяемые материалы и оборудование. 
19. Контроль качества изготовления и ремонта деталей подвижного состава: виды, методы и средства контроля. 
20. Организация ремонтного производства на железнодорожном транспорте: структура депо и ремонтных заводов. 


При проведении промежуточной аттестации в форме экзамена в 5 семестре, обучающийся должен ответить на 3 контрольных вопроса.

1. Производственный процесс ремонта и изготовления подвижного состава: понятие, состав, принципы рациональной организации. 
2. Технологический процесс и его элементы. Виды технологических процессов (единичный, типовой, групповой). 
3. Принципы проектирования технологических процессов механической обработки деталей подвижного состава. 
4. Анализ технологичности конструкции деталей ЖД транспорта: качественные и количественные показатели, отработка конструкции на технологичность. 
5. Выбор и обоснование метода получения заготовок для крупногабаритных деталей (корпуса букс, рам тележек, колесных центров).
6. Методика расчета припусков аналитическим и опытно-статистическим методами для типовых деталей подвижного состава. 
7. Теория базирования: классификация баз, практическое применение при обработке и сборке узлов. 
8. Жесткость технологической системы и ее влияние на точность обработки при ремонте деталей подвижного состава. 
9. Точность механической обработки: факторы, влияющие на точность, методы обеспечения и контроля размеров. 
10. Технологические методы повышения долговечности деталей подвижного состава (упрочнение, термообработка, поверхностное пластическое деформирование). 
11. Особенности технологии обработки деталей с покрытиями и восстановленными поверхностями (наплавка, гальваника, металлизация). 
12. Технология обработки отверстий в корпусных деталях подвижного состава (методы, инструмент, оборудование). 
13. Технология обработки плоских поверхностей и пазов в деталях тележек и автосцепных устройств. 
14. Технология изготовления и ремонта колесных пар: этапы, оборудование, контроль геометрических параметров. 
15. Технология ремонта букс и подшипниковых узлов подвижного состава. 
16. Технология ремонта и сборки тележек грузовых и пассажирских вагонов. 
17. Технология ремонта автосцепного устройства (корпуса автосцепки, поглощающих аппаратов).
18. Сборка и регулировка тормозного оборудования подвижного состава: методы и средства контроля. 
19. Механизация и автоматизация процессов ремонта и изготовления деталей подвижного состава: современные тенденции.
20.  Роботизация и гибкие производственные системы в ремонтном производстве ЖДТ. 
21. Методы восстановления изношенных шеек осей колесных пар (наплавка, металлизация, гальванизация) и их технологические особенности. 
22. Восстановление деталей пластическим деформированием (раздача, обжатие, высадка) и его применение в ремонте ЖД транспорта. 
23. Технология восстановления резьбовых поверхностей и посадочных мест под подшипники. 
24. Контроль качества ремонта и изготовления деталей: статистические методы, диагностирование, дефектоскопия. 
25. Неразрушающий контроль деталей подвижного состава (магнитный, ультразвуковой, вихретоковый): сущность и области применения.
26.  Технологическая документация ремонта: виды, содержание, порядок разработки и оформления. 
27. Нормирование технологических операций при ремонте и изготовлении деталей подвижного состава. 
28. Экономическая эффективность технологических процессов ремонта: критерии выбора рационального варианта. 
29. Экологические аспекты ремонтного производства: утилизация отходов, очистка сточных вод, безопасность технологий. 
30. Комплексная система управления качеством на ремонтных предприятиях ЖДТ (стандартизация, сертификация, бережливое производство).

