Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Процессы и операции формообразования»

[bookmark: _GoBack]Сессия 1 (Экзамен проводится в 5 семестре)
Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 2 вопроса.

1. Углеродистые инструментальные стали. Их маркировка, состав, свойства,  области применения.
2. Процесс стружкообразования, виды стружек и условия их образования.                                                                   
3. Расчет режимов резания при точении по эмпирическим формулам.
4. Легированные инструментальные стали. Их маркировка, состав, свойства,  области применения.
5. Зависимость вида стружки от физико-механических свойств  обрабатываемого материала, подачи, скорости резания и переднего угла  инструмента.
6. Схема резания при сверлении и рассверливании отверстий. Скорость   резания, подача, глубина резания при  сверлении.
7. Быстрорежущие  инструментальные стали.  Их маркировка, состав,  свойства, области применения.
8. Усадка стружки, влияние различных факторов на величину усадки  стружки.                                                                  
9. Силы действующие на сверло, их роль в процессе резания.
10. Однокарбидные твердые сплавы. Их маркировка, состав, свойства, области применения.
11. Скорости резания, допускаемые режущими свойствами резца, зависимость   между скоростью резания и стойкостью.
12. Геометрические параметры режущей части спирального сверла, их роль  в процессе сверления.
13. Двухкарбидные твердые сплавы.  Их маркировка, состав, свойства, области применения.
14. Наростообразование, динамика образования нароста, положительные и  отрицательные значения нароста, методы исправления нароста при   резании.                                                                   
15. Расчет режимов резания при сверлении по эмпирическим формулам.
16. Безвольфрамовые твердые сплавы. Их маркировка, состав, свойства,  области применения.
17. Влияние физико-химических свойств обрабатываемого материала, режима  резания, переднего угла, СОТС на величину нароста, влияние нароста на  чистоту обрабатываемой поверхности.
18. Схемы резания при зенкеровании, роль зенкерования в обработке  отверстий,  геометрические элементы режущей части зенкеров.
19. Минералокерамические инструментальные материалы. Их маркировка, свойства, состав, области применения.  
20. Причины образования тепла при резании, уравнение теплового баланса   при установившемся процессе резания.           
21. Схемы резания при развертывании отверстий, назначение развертывания,          геометрические элементы режущей части разверток.
22. Керметы. Их маркировка, состав, свойства, области применения.      
23. Методы измерения температуры при резании.
24.  Особенности процесса строгания, скорость, подача, глубина резания при   строгании, главные и вспомогательные движения при обработке на  поперечно-строгальных станках.
25. Синтетические алмазы, их получение, маркировка, свойства, область  применения.                                       
26. Зависимость температуры  в зоне резания от режимов резания и других  факторов.      
27. Схемы резания при цилиндрическом фрезеровании, скорость, подача и   глубина резания при цилиндрическом фрезеровании.
28. Сверхтвердые инструментальные материалы  на основе кубического нитрида  бора.    Их марки, состав, свойства, области применения.         
29. Износ резцов, критерии износа резцов, особенности износа резцов из твердых сплавов и быстрорежущих сталей.
30. Схема резания при торцевом фрезеровании, скорость, подача и глубина  резания при торцевом фрезеровании                                                        




Сессия 2 (Экзамен проводится в 6 семестре)
Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 2 вопроса.

1. Геометрические параметры режущей части цилиндрических фрез с  прямыми и наклонными зубьями.
2. Маркировка шлифовальных кругов и их выбор.                                       
3. Экспериментальное определение усилий при резании, конструкции  применяемых динамометров.                                     
4. Силы, действующие на фрезу с прямыми и наклонными зубьями, роль  этих сил в процессе фрезерования.     
5. Зависимость сил действующих на резец при точении от различных  факторов.
6. Особенности геометрии фрез с острозаточенными и затылованными  зубьями.
7. Требования, предъявляемые к инструментальным материалам.                                      
8. Методы формообразования поверхностей.                                     
9. Схема резания при протягивании отверстий. Скорость, подача и глубина  резания при протягивании.
10. Износостойкие покрытия. Их назначения, состав, методы нанесения,   эффективность применения.
11. Работа и мощность, затрачиваемые при резании и их зависимость от  различных факторов.
12. Фрезерование зубчатых колес методом обкатки и методом копирования.
13. Преимущества, недостатки и области применения этих методов.
14. Обрабатываемость материалов резанием. Методы определения                обрабатываемости.
15. Номинальное, действительное и остаточное сечение срезаемого слоя.
16. Факторы, влияющие на чистоту обрабатываемой поверхности.  
17. Геометрические элементы режущих и калибрующих зубьев протяжек и  роль этих элементов в процессе протягивания.
18. Способы крепления твердосплавных перетачиваемых пластин к   державкам резцов.
19. Расчет составляющих сил резания по формулам.
20. Особенности работы протяжек и прошивок.
21. Разновидности многогранных неперетачиваемых пластин (МНП) и                             способы их крепления к державкам резцов.
22. Графоаналитический метод определения сил резания при точении и их   зависимость от режимов резания.                       
23. Расчет режимов резания при протягивании по эмпирическим формулам.
24. Классификация токарных резцов и области их применения.
25. Экспериментальное определение температуры резания при точении  методом искусственной термопары.
26. Нарезание зубьев на зубодолбежных станках. Схема резания при  обработке долбяком. Геометрические элементы режущей части долбяка.                                                                    
27. Экспериментальное определение температуры резания при точении  методом искусственной термопары
28. Шевингование зубьев. Назначение шевингования. Геометрические  элементы режущей части дискового шевера.
29. Круглые и призматические фасонные резцы. Особенности их геометрии, области применения.
30. Экспериментальное определение температуры резания при точении методом естественной термопары.                                

