Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Технологическая оснастка»

Сессия 1 (Зачет проводится в 7 семестре)
Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 2 вопроса.

1. Роль и значение технологической оснастки в машиностроительном производстве
2. Тенденции развития технологической оснастки
3. Классификация технологической оснастки
4. Области рационального применения технологической оснастки
5. Назначение и классификация приспособлений
6. Системы станочных приспособлений
7. Разновидности    установочных    стандартизованных элементов
8. Винтовые самоцентрирующие механизмы
9. Методика расчета круглого эксцентрика
10. Шифр приспособлений
11. Электрические приводы
12. Выбор точки приложения зажимной силы
13. Диафрагментные пневмоцилиндры
14. Методика расчета рычажных механизмов
15. Центробежно-инерционные силовые приводы
16. Экономическая эффективность применения приспособлений
17. Влияние приспособлений на точность обработки заготовок
18. Методика расчета точности сборочных приспособлений
19. Методика расчета сил зажима
20. Электромагнитные силовые приводы
21. Погрешность установки заготовки в приспособлении
22. Приводы от сил резания
23. Винтовые механизмы
24. Вакуумные приводы
25. Контрольные приспособления


Сессия 2 (Экзамен проводится в 8 семестре)
Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 2 вопроса.

1. Рычажные самоцентрирующие механизмы
2. Целесообразность применения приспособлений
3. Гидравлические силовые приводы
4. Рычажные зажимные механизмы с одноопорным плунжером и приводом
5. Методика расчета установки заготовок по плоскости и двум отверстиям, оси которых перпендикулярны плоскости
6. Установочные самоцентрирующие механизмы
7. Гидравлические самоцентрирующие механизмы
8. Установочно-зажимные самоцентрирующие механизмы
9. Пневмогидравлические силовые приводы
10. Плунжерные самоцентрирующие механизмы
11. Поршневые пневмоцилиндры
12. Виды цанг
13. Определение силы зажима предупреждающей смещение заготовок под воздействием нескольких одновременно действующих моментов
14. Цанговые самоцентрирующие механизмы
15. Мембранные самоцентрирующие механизмы
16. Методика расчета клиноплунжерных механизмов
17. Расчет зажимной силы при различных схемах установки и закрепления заготовок
18. Применение в расчетах коэффициента запаса и коэффициента трения
19. Эксцентриковые механизмы
20. Методика расчета клиновых механизмов
21. Виды опор установки заготовок
22. Погрешность базирования заготовок в приспособлении
23. Расчет необходимой точности технологической оснастки.
24. Выбор базирующих и координирующих устройств.
25. Расчет сил закрепления и выбор зажимных устройств.
26. Основные принципы разработки конструктивного исполнения технологической оснастки. 
27. Сборочные приспособления
28. Системы автоматического проектирования оснастки
29. Особенности применения универсально-сборочной оснастки для станков с ЧПУ.
30. Особенности применения универсально-сборочной оснастки и вспомогательного инструмента для многоцелевых станков. 
31. Особенности применения универсально-сборочной оснастки для гибких автоматизированных производств.
32. Особенности проектирования универсальных автоматических и адаптивных сборочных приспособлений и инструмента.
33. Особенности проектирования контрольно-измерительных устройств, устанавливаемых на технологической оснастке.
34. Особенности проектирования загрузочно-ориентирующих устройств, устанавливаемых на технологической оснастке.
35. Методика расчёта экономической эффективности применения технологической оснастки.
