Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Электрофизические и электрохимические методы обработки»

Сессия 1 
Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 2 вопроса.

1. Какие технологические проблемы современного машиностроения и приборостроения решаются применением электрофизических и электрохимических методов обработки? 
2. Каковы преимущества физико-химических методов обработки перед методами обработки резанием? 
3. Как классифицируются физико-химические способы обработки материалов? 
4. Какие основные этапы и устройства формирования электронного луча?
5. В чем заключается эффект магнитострикции, как он используется при УЗО? 
6. Какие параметры электрического тока используют при электроэрозионной обработке (ЭЭО)? 
7. Какие технологические среды используют при ЭЭО? 
8. Какие исходные данные должен иметь технолог перед началом проектирования процесса ЭЭО? 
9. Какие преимущества и недостатки присущи размерной электроннолучевой обработке? 
10. Каковы пути снижения погрешности ЭЭО?
11. Назовите основные схемы УЗО? 
12. Классификация обрабатываемости материалов размерной УЗО, для каких материалов целесообразно применение УЗ размерной обработки? 
13. Какие компоненты включают в состав диэлектрических жидкостей, применяемых при ЭЭО? 
14. Каковы пути снижения погрешности обработки при ЭЭО? 
15. В чем состоят преимущества и недостатки размерной электроннолучевой обработки? 
16. Какова роль вакуума в электроннолучевой технологии, каким образом поддерживается необходимая величина вакуума? 
17. Какие исходные данные должен иметь технолог перед началом проектирования процесса ЭЭО? 
18. Каким образом управляется положение и перемещение электронного луча в рабочей камере установки ЭЛО (электронно-лучевой обработки)? 
19. Устройство и основные составляющие конструкции установки ЭЛО?
20. Какие процессы происходят в межэлектродном пространстве при ЭЭО?
21. Какое влияние на производительность процесса ЭЭО оказывает площадь обрабатываемой поверхности и глубина внедрения электрода-инструмента в заготовку? 
22. Какие факторы размерной ЭЭО определяют качество поверхности и поверхностного слоя? 
23. Какие основные этапы формирования электронного луча? 
24. Какие факторы размерной ЭЭО определяют ее производительность?
25. Какова компоновка и конструкция станков размерной ЭЭО?

Сессия 2 
Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 2 вопроса.

1. Перечислите и охарактеризуйте стадии протекания процесса при ЭЭО?
2. Как используют УЗ колебания для упрочняющее-чистовой обработки поверхностей деталей? 
3. Какие физические явления происходят на электродах при ЭЭО? 
4. Какие факторы ЭЭО влияют на износ инструмента, какие существуют способы уменьшения износа инструмента? 
5. В чем принципиальное отличие электроимпульсного и электроискрового режимов ЭЭО? 
6. Какие технологические схемы ЭЭО применяются в промышленности?
7. Из каких элементов состоит УЗ колебательная система, как она связана с инструментом? 
8. Что такое электроэрозионная обработка, в чем сущность процесса съема материала заготовки при ЭЭО? 
9. Каков механизм разрушения материала приУЗ размерной обработке свободным абразивом? 
10. Как получают когерентное излучение с помощью ОКГ, какие вещества используются с этой целью?  
11. Как производится вывод излучения из ОКГ и его формирование для СЛО? 
12. Какие преимущества и недостатки применения размерной СЛО? 
13. Каковы особенности взаимодействия светового излучения с обрабатываемыми материалами? 
14. Когда наиболее целесообразно технологическое применение лазерного излучения? 
15. Назовите основные достоинства и недостатки обработки материалов с помощью оптического квантового генератора (ОКГ)? 
16. Как устроены ОКГ на твердом теле? 
17. Как устроены газовые ОКГ?
18. Как формируется качество поверхности при РЭХО, как влияет качество поверхности после ЭХО на механические свойства материалов? 
19. Какие технологические схемы используются при ЭХО деталей?
20. Какими факторами определяется необходимая скорость прокачки электролита? 
21. Какие компоненты включают в состав электролитов ЭХО? 
22. Какие химические реакции протекают на электроде-инструменте и заготовке в процессе ЭХО? 
23. Каковы основные пути повышения механических свойств деталей после ЭХО? 
24. Какова последовательность построения технологического процесса ЭХО? 
25. Каковы основные технологические показатели РЭХО и их взаимосвязь?
26. Какова конструкция электродов-инструментов для РЭХО? 
27. Каковы параметры электрического тока при различных схемах РЭХО?
28. Как устроены основные узлы станков РЭХО: источника питания, механизмы подачи инструмента, устройство очистки и регенерации электролита, его подачи в рабочую зону? 
29.  Какова компоновка и конструкция станков размерной ЭХО? 
30. Что такое комбинированные методы обработки? Назовите применяемые в промышленности комбинированные методы обработки?
31. Охарактеризуйте сущность и процессы анодно-абразивной обработки
32. Какие факторы определяют производительность, точность и качество обработанной поверхности при анодно-абразивной обработке? 
33. Каковы особенности конструкции станков для анодно-абразивного шлифования?
34.  В чем заключается взаимное влияние абразивной и электрохимической обработки? 
35. Каким образом производится анодно-абразивная обработка электронейтральным инструментом?

