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1. Общие сведения о дисциплине (модуле). 

Целями освоения учебной дисциплины «Организация и управление 

производством» - является изучение студентами основ теории организации 

производства, необходимых для органи-зации качественного ремонта 

локомотивов, грузовых вагонов, а также скоростных и вы-сокоскоростных 

несамоходных пассажирских вагонов. Основной целью изучения учебной 

дисциплины «Организация и управление производством" яв-ляется 

формирование у обучающихся компетенций в области теории организации 

произ-водства, необходимых при планировании и управлении 

производственно-хозяйственной деятельностью ремонтного предприятия для 

следующих видов деятельности: производственно-технологической; 

организационно-управленческой; проектно-конструкторской; научно-

исследовательской. Дисциплина предназначена для получения знаний для 

решения следующих про-фессиональных задач (в соответствии с видами 

деятельности): производственно-технологическая: - использования типовых 

методов расчёта длительности производственного цикла, уровня 

специализации, параметров поточных линий, необходимого количества 

транспортных средств, основных размеров производственных помещений; 

организационно-управленческая деятельность: - совершенствование 

производственной структуры предприятия, выбор принципа и метода 

управления предприятием, развитие кооперации и специализации, выбор 

метода организации ремонта, рациональная увязка всех процессов во времени 

(се-тевое планирование, менеджмента качества, организация и планирование 

заработ-ной платы, оценка производственного потенциала предприятия; 

проектно-конструкторская деятельность: - разработки технических 

требований, технических заданий и технических условий на проекты 

организации производственного процесса ремонта или изготовления; научно-

исследовательская деятельность: - научных исследований в области ремонта 

подвижного состава железнодорожного транспорта, интерпретации и 

вероятностного моделирования технологического процесса с формулировкой 

аргументированных умозаключений и выводов; поиска и проверки новых 

решений по совершенствованию производственной структуры, разработки 

планов, программ и методик проведения исследований, анализ их результатов. 

 

2. Планируемые результаты обучения по дисциплине (модулю). 

Перечень формируемых результатов освоения образовательной 

программы (компетенций) в результате обучения по дисциплине (модулю): 

ОПК-9 - Способен контролировать правильность применения системы 



оплаты труда и материального и нематериального стимулирования 

работников. 

 

Обучение по дисциплине (модулю) предполагает, что по его 

результатам обучающийся будет: 

Уметь: 

организовывать работу предприятий и его подразделений, находить и 

принимать обоснованные управленческие решения на основе 

Владеть: 

Основами теории организации производства, необходимыми для 

организации качественного ремонта локомотивов, грузовых вагонов, а также 

скоростных и высокоскоростных несамоходных пассажирских вагонов. 

Знать: 

отдельные этапы технологических процессов производства, ремонта, 

эксплуатации и обслуживания транспортных систем и сетей 

 

3. Объем дисциплины (модуля). 

3.1. Общая трудоемкость дисциплины (модуля).  

Общая трудоемкость дисциплины (модуля) составляет 2 з.е. (72 

академических часа(ов). 

 

3.2. Объем дисциплины (модуля) в форме контактной работы 

обучающихся с педагогическими работниками и (или) лицами, 

привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, 

при проведении учебных занятий: 

Тип учебных занятий 

Количество 

часов 

Всего 
Сем. 

№8 

Контактная работа при проведении учебных занятий (всего): 32 32 

В том числе: 
  

Занятия лекционного типа 16 16 

Занятия семинарского типа 16 16 

 

3.3. Объем дисциплины (модуля) в форме самостоятельной работы 

обучающихся, а также в форме контактной работы обучающихся с 

педагогическими работниками и (или) лицами, привлекаемыми к реализации 



образовательной программы на иных условиях, при проведении 

промежуточной аттестации составляет 40 академических часа (ов). 

 

3.4. При обучении по индивидуальному учебному плану, в том числе при 

ускоренном обучении, объем дисциплины (модуля) может быть реализован 

полностью в форме самостоятельной работы обучающихся, а также в форме 

контактной работы обучающихся с педагогическими работниками и (или) 

лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных 

условиях, при проведении промежуточной аттестации. 

 

4. Содержание дисциплины (модуля). 

4.1. Занятия лекционного типа. 

 

№ 

п/п 
Тематика лекционных занятий / краткое содержание 

1 Назначение и характерные черты ремонтного предприятия. Хозяйственно-правовые 

формы предприятий и организаций.  

2 Основные принципы организации и планирования производства. Особенности 

организации ремонта вагонов и локомотивов.  

3 Сущность производственного процесса и его структура. Модели производства. 

Производственный цикл и расчет его продолжительности.  

4 Методы расчета организационно-технологической надежности процессов. 

Производственная мощность. Производственные ресурсы.  

5 Понятие о производственной структуре предприятия. Состав цехов, участков и служб 

ремонтного предприятия. Пути совершенствования производственной структуры и 

методы ее оптимизации.  

6 Планировка цехов и понятие о генеральном плане предприятия. Планирование и 

размещение технологического оборудования.  

7 Методы организации ремонта подвижного состава.  

8 Теоретические основы проектирования и расчетные параметры поточных линий.  

9 Принципы и методы управления предприятием. Основные понятия менеджмента. 

Этапы формирования и развития менеджмента. Стили управления. Информация в 

процессе управления.  

10 Особенности технической подготовки. Организация конструкторской и 

технологической подготовки производства.  

11 Унификация и стандартизация.  

12 Содержание и основные стадии организационной подготовки производства. 

Содержание процесса освоения новой продукции и принципы его организации.  

13 Организация перехода на выпуск новой продукции. Планирование показателей 

производства ремонта и изготовления новых изделий.  



№ 

п/п 
Тематика лекционных занятий / краткое содержание 

14 Сущность и задачи организации труда. Формы разделения и кооперации труда.  

15 Организация рабочего места.  

16 Этапы развития теории и практики управления качеством. Показатели качества 

продукта и качества услуг. Технический контроль и задачи его организации. 

Стандарты ISO серии 9000.  

17 Методы экономической оценки. Экономическая оценка повышения эффективности 

работы.  

 

4.2. Занятия семинарского типа. 

Практические занятия 

№ 

п/п 
Тематика практических занятий/краткое содержание 

1 Специализированные предприятия вагонного (локомотивного) хозяйства  

2 Основные задачи деятельности ремонтных предприятий  

3 Хозяйственно-правовые формы организаций  

4 Принципы организации производства  

5 Производственные процессы  

6 Технологические процессы  

7 Длительность производственного цикла.  

8 Расчет продолжительности производственного цикла.  

9 Специализация цехов (участков).  

10 Состав цехов, участков, отделений , служб и хозяйств ремонтного предприятия.  

11 Планировка цехов.  

12 Схемы генеральных планов предприятия.  

13 Расчетные параметры поточных линий.  

14 Расчет параметров поточных линий ремонта подвижного состава.  

15 Расчет параметров поточных линий ремонта узлов (деталей) подвижного состава.  

16 Основные виды менеджмента.  

 

4.3. Самостоятельная работа обучающихся. 

№ 

п/п 
Вид самостоятельной работы 

1 Основные задачи деятельности ремонтных предприятий [1]; [2]; [4]; [5]  

2 Принципы организации производства [1]; [2]; [4]; [5]  

3 Расчет продолжительности производственного цикла.[1]; [2]  

4 Состав цехов, участков, отделений , служб и хозяйств ремонтного предприятия.[1]; 

[2]; [4]; [5]  



№ 

п/п 
Вид самостоятельной работы 

5 Расчетные параметры поточных линий.[1]; [2]; [6]  

6 Расчет параметров поточных линий ремонта узлов (деталей) подвижного состава.[1]; 

[2]; [6]  

7 Основные виды менеджмента.[1]; [2]  

8 Подготовка к промежуточной аттестации. 

9 Подготовка к текущему контролю. 

 

4.4. Примерный перечень тем курсовых проектов 

1. Организация поточного производства в депо по ремонту подвижного 

состава (грузовых вагонов, пассажирских вагонов) с заданным объемом 

ремонта 

2. Организация поточного производства в депо по ремонту подвижного 

состава (тепловозов, электровозов) с заданным объемом ремонта 

3. Организация поточного производства на заводе по ремонту 

подвижного состава (грузовых вагонов, пассажирских вагонов) с заданным 

объемом ремонта 

4. Организация поточного производства на заводе по ремонту 

подвижного состава (тепловозов, электровозов) с заданным объемом ремонта 

 

 

5. Перечень изданий, которые рекомендуется использовать при 

освоении дисциплины (модуля). 

№ 

п/п 
Библиографическое описание Место доступа 

1 Организация, планирование и управление на 

вагоноремонтных предприятиях Меланин Виктор 

Михайлович; Коржин Сергей Николаевич; Канивец Раиса 

Федоровна; Кирьянова Ольга Николаевна; Стрекозова 

Елана Викторовна; Меланин Виктор Михайлович  

 

1 Организация, планирование и управление производством 

по ремонту подвижного состава Шишков Алексей 

Дмитриевич; Дмитриев Василий Афанасьевич; Гусаков 

Виктор Иванович  

 

2 Системы автоматизации производства и ремонта вагонов 

Болотин М.М., Новиков В.Е. МИИТ, 2004  

 

3 Вагонное хозяйство Устич Петр Андреевич; Хаба Игорь 

Иванович; Ивашов Вячеслав Андреевич; Орлов Михаил 

Васильевич; Иванов Александр Анатольевич Маршрут, 

2003  

 



4 Методические указания к курсовой работе по дисциплинам 

"Организация производства", "Организация и 

планирование на предприятиях по производству и ремонту 

вагонов" Меланин В.М., Коржин С.Н. МИИТ, 2003  

 

 

6. Перечень современных профессиональных баз данных и 

информационных справочных систем, которые могут использоваться при 

освоении дисциплины (модуля). 

http://library.miit.ru/ - электронно-библиотечная система Научно-

технической библиотеки МИИТ. http://rzd.ru/ - сайт ОАО 

«РЖД».http://elibrary.ru/ - научно-электронная библиотека.Поисковые 

системы: Yandex, Google, Mail.  

 

7. Перечень лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том числе отечественного производства, 

необходимого для освоения дисциплины (модуля). 

Общие требованияДля проведения лекционных занятий необходима 

специализированная лек-ционная аудитория с мультимедиа аппаратурой и 

интерактивной доской. 

Для проведения практических занятий необходимы компьютеры с 

рабочими местами в компьютерном классе. Компьютеры должны быть 

обеспечены стандарт-ными лицензионными программными продуктами и 

обязательно программным продуктом Microsoft Office не ниже Microsoft 

Office 2007 (2013). 

 

8. Описание материально-технической базы, необходимой для 

осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю). 

Общие требованияДля проведения аудиторных занятий и 

самостоятельной работы требуется: 

1. Рабочее место преподавателя с персональным компьютером, 

подключён-ным к сетям INTERNET и INTRANET. 

2. Специализированная лекционная аудитория с мультимедиа 

аппаратурой и интерактивной доской. 

3. Компьютерный класс с кондиционером. Рабочие места студентов в 

ком-пьютерном классе, подключённые к сетям INTERNET и INTRANET 

4. Для проведения практических занятий: компьютерный класс; 

кондицио-нер; компьютеры с минимальными требованиями – Pentium 4, ОЗУ 

4 ГБ, HDD 100 ГБ, USB 2.0. 

 



9. Форма промежуточной аттестации: 

Зачет в 8 семестре. 

 

10. Оценочные материалы.  

Оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной 

аттестации, разрабатываются в соответствии с локальным нормативным актом 

РУТ (МИИТ). 
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