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1. Общие сведения о дисциплине (модуле). 

Целями освоения учебной дисциплины является формирование у 

студентов комплекса знаний и практических навыков в области применения 

современных смазочно-охлаждающих технологических средств при 

абразивной и лезвийной обработке заготовок из различных материалов. 

Задачами дисциплины является освоение прогрессивных технологии 

изготовления деталей и сборки машин в интегрированном производстве 

 

2. Планируемые результаты обучения по дисциплине (модулю). 

Перечень формируемых результатов освоения образовательной 

программы (компетенций) в результате обучения по дисциплине (модулю): 

ОПК-5 - Способен разрабатывать аналитические и численные методы 

при создании математических моделей машин, приводов, оборудования, 

систем, технологических процессов; 

ПК-1 - Способен к участию в процессах технологического обеспечения 

качества и инновационному управлению машиностроительным 

производством. 

 

Обучение по дисциплине (модулю) предполагает, что по его результатам 

обучающийся будет: 

Знать: 

- основные понятия, определения, термины технологии 

машиностроения; 

- информацию о существующих методах интегрированного 

производства. 

Уметь: 

- разрабатывать технологии изготовления деталей и сборки машин в 

интегрированном производстве. 

- разрабатывать аналитические и численные методы при создании 

математических моделей машин 

Владеть: 

- навыками выбора элементов технологического обеспечения при 

изготовлении деталей и сборки машин в интегрированном производстве. 

- навыками технологического обеспечения качества 

 

3. Объем дисциплины (модуля). 



3.1. Общая трудоемкость дисциплины (модуля).  

Общая трудоемкость дисциплины (модуля) составляет 5 з.е. (180 

академических часа(ов). 

 

3.2. Объем дисциплины (модуля) в форме контактной работы 

обучающихся с педагогическими работниками и (или) лицами, 

привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, 

при проведении учебных занятий: 

Тип учебных занятий 

Количество часов 

Всего 
Семестр 

№2 №3 

Контактная работа при проведении учебных занятий (всего): 30 10 20 

В том числе:    

Занятия лекционного типа 4 4 0 

Занятия семинарского типа 26 6 20 

 

3.3. Объем дисциплины (модуля) в форме самостоятельной работы 

обучающихся, а также в форме контактной работы обучающихся с 

педагогическими работниками и (или) лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, при проведении 

промежуточной аттестации составляет 150 академических часа (ов). 

 

3.4. При обучении по индивидуальному учебному плану, в том числе при 

ускоренном обучении, объем дисциплины (модуля) может быть реализован 

полностью в форме самостоятельной работы обучающихся, а также в форме 

контактной работы обучающихся с педагогическими работниками и (или) 

лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных 

условиях, при проведении промежуточной аттестации. 

 

4. Содержание дисциплины (модуля). 

4.1. Занятия лекционного типа. 
 

№ 

п/п 
Тематика лекционных занятий / краткое содержание 

1 Тема 1 Особенности интегрированного производства  

- Введение.  

- Особенности интегрированного производства.  

2 Тема 2 Прогрессивные технологии в машиностроении  

- Прогрессивные технологии изготовления деталей и сборки машин. 

- Комбинированные и совмещенные методы обработки и сборки.  



 

4.2. Занятия семинарского типа. 

Практические занятия 

№ 

п/п 
Тематика практических занятий/краткое содержание 

1 Практическое занятие 1 Самоорганизующееся производство.  

- Принципы самоорганизующегося производства 

- Проблема контроля на производстве. 

2 Практическое занятие 2 Прогрессивные методы обработки деталей  

- Применение прогрессивных методов обработки деталей 

3 Практическое занятие 3 Выбор эффективной технологии  

- Методика выбора эффективной технологии 

4 Практическое занятие 4 Комбинированные и совмещенные методы обработки  

- Применение комбинированных и совмещенных методов обработки на самоорганизующемся 

призводстве 

 

4.3. Самостоятельная работа обучающихся. 

№ 

п/п 
Вид самостоятельной работы 

1 Подготовка к практическим занятиям  

2 Выполнение курсовой работы. 

3 Подготовка к контрольной работе. 

4 Подготовка к промежуточной аттестации. 

 

4.4. Примерный перечень тем видов работ 

 

1. Примерный перечень тем контрольных работ 

Первый семестр: 

- Особенности интегрированного машиностроительного производства: 

-- Ключевые принципы: 

1 Единство информационного пространства 

2 Непрерывность производственного цикла 

3 Гибкость и адаптивность 

-- Основные компоненты системы: 

4 Производственно-технологический комплекс (станки с ЧПУ, 

роботизированные ячейки, транспортно-складские системы). 

6 Автоматизированные системы научных исследований (АСНИ) для 

моделирования и испытаний. 



7 Системы автоматизированного проектирования (САПР) для 

конструкторской и технологической подготовки. 

8 Системы подготовки производства (АСПП) для планирования 

ресурсов. 

9 Системы оперативного управления (СОУ) для диспетчеризации и 

контроля. 

10 Автоматизированные системы управления производством (АСУП) 

для стратегического планирования. 

Второй семестр: 

--Технологические особенности: 

11 Автоматизированный транспортно-складской комплекс. 

12 Многофункциональные обрабатывающие центры 

13 Цифровые двойники производства 

14 Преимущества интеграции. 

Прогрессивные технологии изготовления деталей и сборки машин. 

15 Станки с ЧПУ и многоосевая обработка 

16 Аддитивные технологии (3D-печать) 

17 Лазерная и электроэрозионная обработка 

18 Гидроабразивная и криогенная резка 

19 Автоматизированные сборочные линии 

20 Гибкие сборочные системы 

21 Комбинированные и совмещенные методы обработки и сборки. 

 

2. Примерный перечень тем курсовых работ 

1. Разработка технологического процесса изготовления детали «колесо 

зубчатое» 

2. Разработка технологического процесса изготовления детали 

«шестерня-вал» 

3. Разработка технологического процесса изготовления детали 

«эксцентрик» 

4. Разработка технологического процесса изготовления детали «диск 

конический» 

5. Разработка технологического процесса изготовления детали 

«кулачок» 



6. Разработка технологического процесса изготовления детали 

«червячное колесо» 

7. Разработка технологического процесса изготовления детали «втулка 

глухая» 

8. Разработка технологического процесса изготовления детали 

«штуцер» 

9. Разработка технологического процесса изготовления детали «стойка 

люнета» 

10. Разработка технологического процесса изготовления детали «корпус 

фланцевый» 

 

5. Перечень изданий, которые рекомендуется использовать при 

освоении дисциплины (модуля). 

№ 

п/п 
Библиографическое описание Место доступа 

1 Технологии наукоемких машиностроительных 

производств : учебное пособие для вузов В. П. 

Должиков Книга Санкт-Петербург : Лань , 2024 

 

https://e.lanbook.com/book/426278 

(дата обращения: 09.12.2025) 

2 Разработка технологических процессов 

изготовления деталей общего и специального 

машиностроения : учебное пособие для вузов И. 

Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий 

Книга Санкт-Петербург : Лань , 2022 

 

URL: 

https://e.lanbook.com/book/242990 

(дата обращения: 08.12.2025) 

3 Современные технологические методы 

обеспечения качества прецизионных 

машиностроительных изделий : учебное пособие 

для вузов Б. М. Изнаиров, А. Н. Васин, О. П. 

Решетникова Книга Санкт-Петербург : Лань , 2024 

 

https://e.lanbook.com/book/405509 

(дата обращения: 08.12.2025) 

 

6. Перечень современных профессиональных баз данных и 

информационных справочных систем, которые могут использоваться при 

освоении дисциплины (модуля). 

1. http://library.miit.ru/ - электронно-библиотечная система Научно-

технической библиотеки МИИТ. 

2. http://www.library.ru/ - информационно-справочный портал Проект 

Российской государственной библиотеки. 

3. https://e.lanbook.com/ - Электронная бибилиотечная система «Лань». 

 

7. Перечень лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том числе отечественного производства, 

необходимого для освоения дисциплины (модуля). 



Используется программное обеспечение, разработанное на кафедре 

«ТТМиРПС» РУТ (МИИТ). 

св-во о гос регистрации 2013612899 

св-во о гос регистрации 2014661002 

св-во о гос регистрации 2014612538 

 

8. Описание материально-технической базы, необходимой для 

осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю). 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного/практического 

типа, групповых и индивидуальных консультаций 

Учебная лаборатория для проведения групповых занятий (лабораторных 

и/или практических) 

 

9. Форма промежуточной аттестации: 

Зачет во 2 семестре. 

Курсовая работа в 3 семестре. 

Экзамен в 3 семестре. 

 

10. Оценочные материалы.  

Оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной 

аттестации, разрабатываются в соответствии с локальным нормативным 

актом РУТ (МИИТ). 
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