Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
защиты курсового проекта по дисциплине (модулю) в 6 семестре
«Проектирование технологических систем предприятий по ремонту пассажирских вагонов»
При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, в соответствии с конкретной тематикой выполненной работы и согласно приведённому перечню вопросов.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. Порядок проектирования вагоноремонтного предприятия;
2. Показатели работы вагоноремонтного предприятия;
3. Методика расчета показателей работы участка с поточной организацией производства;
4. Методика расчета показателей работы участка со стационарной организацией производства;
5. Порядок расчета показателей работы вагоноремонтного предприятия;
6. Исходные данные для проектирования вагоноремонтного предприятия и его подразделений;
7. Методы организации производства на участке. Критерии выбора;
8. Правила выбора средств технологического оснащения;
9. Методика расчета средств технологического оснащения;
10. Задачи, решаемые при проектировании подразделений предприятия и способы их решения;
11. Расчет потребных площадей и размеров подразделения ремонтного предприятия;
12. Расчет потребных площадей и размеров вагоносборочного участка депо;
13. Методы расчета потребности в рабочей силе;
14. Оценка результатов технологического проектирования подразделения предприятия;
15. Методика определения количества ремонтных позиций поточной линии на участке с поточной организацией производства.
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При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, приведенных в билете, согласно приведённому перечню вопросов и выполнить практическое задание.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. Общие вопросы проектирования. Термины и определения;
2. Общие вопросы проектирования. Цель и задачи проекта;
3. Порядок проектирования предприятий. Нормативные документы;
4. Порядок проектирования предприятий. Предпроектные материалы (исходные данные);
5. Основные задачи, исходные данные и алгоритм технологического проектирования;
6. Алгоритм технологического проектирования вагоноремонтного предприятия;
7. Основы технологического проектирования производственных участков предприятия. Термины, определения;
8. Типы и функции ремонтных предприятий;
9. Структура ремонтных предприятий. Порядок разработки структуры предприятия;
10. Цель и этапы технологического проектирования; 
11. Разработка маршрутного описания технологических процессов;
12. Расчеты, выполняемые при технологическом проектировании производственного участка с подвижной (поточной) организацией производства. Основные этапы определения показателей;
13. Расчеты, выполняемые при технологическом проектировании производственного участка с подвижной (поточной) организацией производства. Расчет фронта работ;
14. Расчеты, выполняемые при технологическом проектировании производственного участка с подвижной (поточной) организацией производства. Расчет годового объема выпуска;
15. Расчеты, выполняемые при технологическом проектировании производственного участка с подвижной (поточной) организацией производства. Расчет сменного объема выпуска;
16. Расчет количества рабочих производственного участка;
17. Определение потребности в технологическом оборудовании по паспортной производительности оборудования;
18. Определение потребности в технологическом оборудовании по станкоемкости объектов ремонта;
19. Определение потребности в технологическом оборудовании по трудоемкости объектов ремонта;
20. Определение потребности в технологическом оборудовании по продолжительности технологических операций;
21. Расчет площади помещения по укрупненным показателям;
22. Расчет площади помещения по применяемому технологическому оборудованию;
23. Расчет площади помещения по рабочим местам;
24. Расчет площадей и линейных размеров помещений по фронту работ и размерам ремонтируемых изделий;
25. Фонд рабочего времени производственного участка;
26. Расчеты, выполняемые при технологическом проектировании производственного участка со стационарной организацией производства. Основные этапы определения показателей;
27. Расчеты, выполняемые при технологическом проектировании производственного участка со стационарной организацией производства. Расчет фронта работ;
28. Расчеты, выполняемые при технологическом проектировании производственного участка со стационарной организацией производства. Расчет годового объема выпуска;
29. Расчеты, выполняемые при технологическом проектировании производственного участка со стационарной организацией производства. Расчет сменного объема выпуска;
30. Генеральный план;
31. Компоновка производственных зданий;
32. Технико-экономические показатели проекта;



Примерные варианты заданий на промежуточную аттестацию:

1. Ремонтное депо. Техническое перевооружение тележечного участка вагонного депо со стационарной организацией производства. Рассчитать нормативные и перспективные показатели работы депо и участка.
Исходные данные.
ВСУ
Фактические данные N=3500 ваг/год, T=12 ч; Sвсу=3500 м2; Крвсу=34 чел; m=2; tсм=12 ч.
Тележечный участок
Фактические данные N=7000 тел/год, T=3 ч; Ктел фр=2 чел;m=2; tсм=12 ч.
Внедрение на тележечном  участке фрезерного станка по обработке боковины тележки снижает трудоемкость с  работ на 14 %. Среднее время работы станка при обработке 20 минут.
Для расчетов принять Fр факт=1970 ч/год; Fр персп=1971 ч/год

2. Ремонтное депо. Техническое перевооружение КРУ вагонного депо с поточной организацией производства. Рассчитать нормативные и перспективные показатели работы депо и участка.
Исходные данные.
ВСУ
Фактические данные N=300 ваг/год, T=40 ч; Sвсу=3000 м2; Крвсу=31 чел; m=1; tсм=8 ч.
КРУ
Фактические данные N=1200 кп/год, T=2 ч; Ккру ток=4 чел; m=1; tсм=8 ч.
Внедрение на КРУ участке токарного станка снижает трудоемкость работ на 12 %. Среднее время работы станка при обработке 25 минут.
Для расчетов принять Fр факт=1970 ч/год; Fр персп=1971 ч/год

3. Вагоноремонтный завод. Техническое перевооружение тележечного цеха завода с поточной организацией производства. Рассчитать нормативные и перспективные показатели работы завода и цеха.
Исходные данные.
ВСЦ
Фактические данные N=120 ваг/год, T=168 ч; Sвсц=15600 м2; Крвсц=72 чел; m=2; tсм=12 ч.
ТЦ
Фактические данные N=240 тел/год, T=10 ч; Ктел деф=8 чел m=2; tсм=12 ч.
Внедрение в ТЦ дефектоскопной установки контроля рамы тележки снижает трудоемкость работ на 17 %. Среднее время работы установки 50 минут.
Для расчетов принять Fр факт=1970 ч/год; Fр персп=1971 ч/год

3

