Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) в 3 семестре
«Технология механосборочного производства»
При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, согласно приведённому перечню вопросов.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. Место сборочных процессов в машиностроении;
2. Понятие технологичности конструкции сборочной единицы. Методы оценки;
3. Технологические схемы сборки. Принципы построения;
4. Базы и базирование. Классификация баз;
5. Погрешности установки детали в приспособлении; 
6. Приспособления, применяемые при сборке.
7. Понятие точности сборочного соединения. Методы обеспечения точности сборки;
8. Сборочные размерные цепи. Классификация размерных цепей и их элементов;
9. Методы решения размерных цепей. Метод минимума-максимума;
10. Методы решения размерных цепей. Теоретико-вероятностный расчет;
11. Методы подготовки деталей к сборке; 
12. Неподвижные разъемные соединения. Сборка резьбовых соединений;
13. Неподвижные разъемные соединения. Постановка шпилек;
14. Неподвижные разъемные соединения. Затяжка резьбовых соединений;
15. Неподвижные разъемные соединения.  Сборка болтовых соединений;
16. Неподвижные разъемные соединения. Сборка винтовых соединений;
17. Неподвижные разъемные соединения. Шпоночные соединения;
18. Неподвижные неразъемные соединения. Соединения с натягом;
19. Неподвижные неразъемные соединения. Заклепочные соединения;
20. Нормирование сборочных работ;
21. [bookmark: _GoBack]Решение размерных цепей; 
22. Поточная и стационарная сборка;
23. Технический контроль качества сборки;
24. Абсолютные и относительные показатели сборочных процессов;
25. Расчет усилия затяжки резьбовых соединений;
26. Ручной инструмент, применяемый при сборке;
27.  Механизированный инструмент, применяемый при сборке.
