Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
защиты курсовой работы по дисциплине (модулю) в 5 семестре
«Технологические основы вагоноремонтного производства и типовые технологические процессы ремонта вагонов»
При проведении промежуточной аттестации в форме зачета обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, согласно приведённому перечню вопросов.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. Понятие о производственных и технологических процессах. Термины и определения;
2. [bookmark: _Toc444067231]Технологическая подготовка производства. Понятие технологичности конструкции изделия. Производственная и эксплуатационная технологичность;
3. [bookmark: _Toc444067232]Общие правила проектирования технологических процессов;
4. [bookmark: _Toc444067239]Методы и виды сборки;
5. [bookmark: _Toc444067242]Восстановление деталей. Технологические методы;
6. Восстановление деталей. Сварка;
7. [bookmark: _Toc444067248]Система, виды и периодичность ремонта вагонов;
8. Общая характеристика видов неразрушающего контроля;
9. Организация ремонта вагонов в депо;
10. Технологическая подготовка ремонтного производства. Функции. Функция «Обеспечение эксплуатационной технологичности»;
11. Технологическая подготовка ремонтного производства. Функция «Разработка технологических процессов»;
12. Технологическая подготовка ремонтного производства. Функции. Функция «Проектирование и изготовление средств технологического оснащения»;
13. Технологическая подготовка ремонтного производства. Функции. Функция «Организация и управление процессом ТПП»;
14. [bookmark: _Toc444067321]Жизненный цикл подвижного состава. Характеристика стадий жизненного цикла;
15. Жизненный цикл  подвижного состава. Основные работы жизненного цикла подвижного состава на стадии «Определение исходных требований»;
16. Жизненный цикл подвижного состава. Основные работы жизненного цикла подвижного состава на стадии «Разработка»;
17. Жизненный цикл подвижного состава. Основные работы жизненного цикла подвижного состава на стадии «Производство»;
18. Жизненный цикл подвижного состава. Основные работы жизненного цикла подвижного состава на стадии «Эксплуатация»;
19. Нормативные документы, регламентирующие ремонт вагонов на ВСУ;
20. Нормативные документы, регламентирующие ремонт тележек;
21. Нормативные документы, регламентирующие ремонт колесных пар;
22. Нормативные документы, регламентирующие ремонт автосцепки;
23.  Нормативные документы, регламентирующие ремонт тормозного оборудования;
24. Нормативные документы, регламентирующие ремонт специализированного оборудования вагона.
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Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
защиты курсовой работы по дисциплине (модулю) в 6 семестре
«Технологические основы вагоноремонтного производства и типовые технологические процессы ремонта вагонов»
При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, в соответствии с конкретной тематикой выполненной работы и согласно приведённому перечню вопросов.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. Порядок разработки технологических процессов;
2. Виды описаний технологических процессов в технологических документах;
3. Правила заполнения технологических документов;
4. Исходные данные для разработки технологических процессов;
5. Разработка технологической схемы ремонта узла вагона;
6. Разработка маршрутного описания ремонта вагона и его узлов;
7. Разработка технологических операций технологического процесса;
8. Правила выбора средств технологического оснащения;
9. Порядок расчета средств технологического оснащения;
10. Анализ неисправностей узлов вагона в эксплуатации;
11. Причины появления дефектов деталей вагона;
12. Анализ конструкций узлов вагонов;
13. Нормативные документы, регламентирующие ремонт вагонов на ВСУ;
14. Нормативные документы, регламентирующие ремонт тележек;
15. Нормативные документы, регламентирующие ремонт колесных пар;
16. Нормативные документы, регламентирующие ремонт автосцепки;
17. Нормативные документы, регламентирующие ремонт тормозного оборудования;
18. Нормативные документы, регламентирующие ремонт специализированного оборудования вагона.


Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) в 6 семестре
«Технологические основы вагоноремонтного производства и типовые технологические процессы ремонта вагонов»
При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, приведенных в билете, согласно приведённому перечню вопросов и выполнить практическое задание.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. [bookmark: _Toc444067249]Организация ремонта вагонов в депо. Очистка от загрязнений и подготовка поверхности под нанесение защитных покрытий; 
2. [bookmark: _Toc444067253]Организация ремонта вагонов в депо. Контроль и испытание деталей; 
3. Организация ремонта вагонов в депо. Сборка и испытания;
4. [bookmark: _Toc444067259]Формирование колесных пар вагонов;
5. Технология ремонта колесных пар вагонов. Характеристика видов ремонта;
6. Анализ неисправностей колесных пар вагонов в эксплуатации;
7. Технология ремонта колесных пар вагонов. Неразрушающий контроль деталей колесных пар и буксовых узлов вагонов;
8. [bookmark: _Toc24799573]Технология ремонта колесных пар вагонов. Обточка поверхности катания цельнокатаных колес;
9. Технология ремонта колесных пар вагонов. Технологическая схема ремонта колесных пар без смены элементов;
10. Технология ремонта колесных пар вагонов. Технологическая схема ремонта колесных пар со сменой элементов;
11. [bookmark: _Toc444067263]Причины повреждаемости буксовых узлов вагонов;
12. [bookmark: _Toc224027093][bookmark: _Toc444067264]Ремонт буксовых узлов вагонов с роликовыми подшипниками. Организация, виды ремонта;
13. [bookmark: _Toc195577568][bookmark: _Toc195581293][bookmark: _Toc195581490][bookmark: _Toc224027096][bookmark: _Toc444067265]Ремонт деталей буксового узла вагонов;
14. [bookmark: _Toc444067266]Ремонт буксовых узлов с коническими подшипниками кассетного типа;
15. [bookmark: _Toc444067272][bookmark: _Toc444067271]Анализ неисправностей автосцепного устройства. Система ремонта и поверки автосцепного устройства;
16. [bookmark: _Toc444067273]Полный осмотр автосцепного устройства;
17. Технологическая схема ремонта автосцепки;
18. [bookmark: _Toc444067274]Ремонт поглощающих аппаратов;
19. Ремонт тележек вагонов. Организация ремонта в депо;
20. Ремонт тележек вагонов. Неразрушающий контроль деталей тележек;
21. Ремонт тележек вагонов. Технологическая схема ремонта;
22. Ремонт тележек вагонов. Сборка;
23. Ремонт тележек вагонов. Анализ неисправностей; 
24. [bookmark: _Toc444067285][bookmark: _Toc444067286]Ремонт тормозного оборудования. Анализ неисправностей. Организация ремонта;
25. Ремонт тормозного оборудования. Тормозной цилиндр, запасной резервуар, рабочая камера;
26. Ремонт тормозного оборудования. Концевой и разобщительный краны;
27. Ремонт тормозного оборудования. Соединительный рукав;
28. [bookmark: _Toc444067293]Ремонт тормозного оборудования. Регуляторы тормозной рычажной передачи;
29. Ремонт тормозного оборудования. Воздухораспределитель;
30. [bookmark: _Toc444067297]Ремонт вагона в депо. Основные операции. Технологическая схема.
31. Ремонт внутреннего оборудования Анализ неисправностей. Организация ремонта
32. [bookmark: _GoBack]Ремонт приводов генераторов. Анализ неисправностей. Организация ремонта
33. Ремонт электрического оборудования Анализ неисправностей. Организация ремонта
34. Ремонт систем отопления, водоснабжения вентиляции Анализ неисправностей. Организация ремонта
35. Ремонт холодильного оборудования. Анализ неисправностей. Организация ремонта

Примерные варианты заданий на промежуточную аттестацию:

1. Рассчитать количество колесотокарных станков, если время обточки 40 минут, количество ремонтируемых вагонов N=700 ваг/год. Годовой фонд времени рабочего 1980ч/год, Количество сменных контингентов 2;
2. Рассчитать количество установок демонтажа автосцепки, если время демонтажа 20 минут, количество ремонтируемых вагонов N=400 ваг/год. Годовой фонд времени рабочего 1979ч/год, Количество сменных контингентов 1.
3. Рассчитать количество установок для дефектоскопирования автосцепки, если время операции 25 минут, количество ремонтируемых вагонов N=340ваг/год. Годовой фонд времени рабочего 1974 ч/год, Количество сменных контингентов 1
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