Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
защиты курсового проекта по дисциплине (модулю) в 5 семестре
«Технология производства и ремонта подвижного состава»
[bookmark: _GoBack]При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, в соответствии с конкретной тематикой выполненной работы и согласно приведённому перечню вопросов.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. Порядок разработки технологических процессов;
2. Виды описаний технологических процессов в технологических документах;
3. Правила заполнения технологических документов;
4. Исходные данные для разработки технологических процессов;
5. Разработка технологической схемы ремонта узла вагона;
6. Разработка маршрутного описания ремонта вагона и его узлов;
7. Разработка технологических операций технологического процесса;
8. Правила выбора средств технологического оснащения;
9. Порядок расчета средств технологического оснащения;
10. Анализ неисправностей узлов вагона в эксплуатации;
11. Причины появления дефектов деталей вагона;
12. Анализ конструкций узлов вагонов;
13. Нормативные документы, регламентирующие ремонт вагонов на ВСУ;
14. Нормативные документы, регламентирующие ремонт тележек;
15. Нормативные документы, регламентирующие ремонт колесных пар;
16. Нормативные документы, регламентирующие ремонт автосцепки;
17. Нормативные документы, регламентирующие ремонт тормозного оборудования;
18. Нормативные документы, регламентирующие ремонт специализированного оборудования вагона.


Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) в 6 семестре
«Технология производства и ремонта подвижного состава»
При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, приведенных в билете, согласно приведённому перечню вопросов и выполнить практическое задание.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. Понятие о производственных и технологических процессах. Термины и определения;
2. Технологическая подготовка производства. Понятие технологичности конструкции изделия. Производственная и эксплуатационная технологичность;
3. Общие правила проектирования технологических процессов;
4. Специализация и кооперирование;
5. Понятие о точности и погрешности при выпуске готовой продукции;
6. Методы и виды сборки;
7. Виды изнашивания и износа изделий;
8. Восстановление деталей. Технологические методы;
9. Восстановление деталей. Сварка;
10. Технологические методы изготовления деталей вагонов. Метод литья;
11. Технологические методы изготовления деталей вагонов. Изготовление деталей из листового и профильного проката;
12. Технологические методы изготовления деталей вагонов. Обработка резанием деталей вагонов;
13. Система, виды и периодичность ремонта вагонов;
14. Организация ремонта вагонов в депо. Очистка от загрязнений и подготовка поверхности под нанесение защитных покрытий;
15. Организация ремонта вагонов в депо. Контроль и испытание деталей. Общая характеристика видов неразрушающего контроля;
16. Организация ремонта вагонов в депо. Магнитные методы неразрушающего контроля;
17. Организация ремонта вагонов в депо. Вихретоковый метод неразрушающего контроля;
18. Организация ремонта вагонов в депо. Акустический метод неразрушающего контроля;
19. Организация ремонта вагонов в депо. Сборка и испытания;
20. Формирование колесных пар вагонов;
21. Технология ремонта колесных пар вагонов. Характеристика видов ремонта;
22. Анализ неисправностей колесных пар вагонов в эксплуатации;
23. Технология ремонта колесных пар вагонов. Неразрушающий контроль деталей колесных пар и буксовых узлов вагонов;
24. Ремонт тормозных дисков колесных пар пассажирских вагонов;
25. Технология ремонта колесных пар вагонов. Обточка поверхности катания цельнокатаных колес;
26. Технология ремонта колесных пар вагонов. Технологическая схема ремонта колесных пар без смены элементов;
27. Технология ремонта колесных пар вагонов. Технологическая схема ремонта колесных пар со сменой элементов;
28. Изготовление букс;
29. Причины повреждаемости буксовых узлов вагонов;
30. Ремонт буксовых узлов вагонов с роликовыми подшипниками. Организация, виды ремонта;
31. Ремонт деталей буксового узла вагонов;
32. Ремонт буксовых узлов с коническими подшипниками кассетного типа;
33. Изготовление деталей автосцепного устройства;
34. Анализ неисправностей автосцепного устройства. Система ремонта и поверки автосцепного устройства;
35. Полный осмотр автосцепного устройства;
36. Технологическая схема ремонта автосцепки;
37. Ремонт поглощающих аппаратов;
38. Изготовление тележек грузовых вагонов;
39. Ремонт тележек грузовых вагонов. Организация ремонта в депо;
40. Ремонт тележек грузовых вагонов. Неразрушающий контроль деталей тележек;
41. Ремонт тележек грузовых вагонов. Ремонт надрессорной балки;
42. Ремонт тележек грузовых вагонов. Ремонт боковой рамы;
43. Ремонт тележек грузовых вагонов. Технологическая схема ремонта;
44. Ремонт тележек грузовых вагонов. Сборка;
45. Изготовление тележек пассажирских вагонов;
46. Ремонт тележек пассажирских вагонов. Анализ неисправностей. Организация ремонта;
47. Ремонт тележек пассажирских вагонов. Неразрушающий контроль деталей тележек;
48. Ремонт тележек пассажирских вагонов. Технологическая схема ремонта;
49. Ремонт тормозного оборудования. Анализ неисправностей. Организация ремонта;
50. Ремонт тормозного оборудования. Тормозной цилиндр, запасной резервуар, рабочая камера;
51. Ремонт тормозного оборудования. Концевой и разобщительный краны;
52. Ремонт тормозного оборудования. Соединительный рукав;
53. Ремонт тормозного оборудования. Регуляторы тормозной рычажной передачи;
54. Ремонт тормозного оборудования. Авторежим;
55. Ремонт тормозного оборудования. Воздухораспределитель;
56. Ремонт тормозного оборудования. Электровоздухораспределитель;
57. Ремонт пассажирского вагона в депо;
58. Технологическая подготовка ремонтного производства. Функции. Функция «Обеспечение эксплуатационной технологичности»;
59. Технологическая подготовка ремонтного производства. Функция «Разработка технологических процессов»;
60. Технологическая подготовка ремонтного производства. Функции. Функция «Проектирование и изготовление средств технологического оснащения»;
61. Технологическая подготовка ремонтного производства. Функции. Функция «Организация и управление процессом ТПП»;
62. Жизненный цикл подвижного состава. Характеристика стадий жизненного цикла;
63. Жизненный цикл подвижного состава. Основные работы жизненного цикла подвижного состава на стадии «Определение исходных требований»;
64. Жизненный цикл  подвижного состава.  Основные работы жизненного цикла подвижного состава на стадии «Разработка»;
65. Жизненный цикл  подвижного состава.  Основные работы жизненного цикла подвижного состава на стадии «Производство»;
66. Жизненный цикл  подвижного состава.  Основные работы жизненного цикла подвижного состава на стадии «Эксплуатация»;

Примерные варианты заданий на промежуточную аттестацию:

1. Рассчитать количество колесотокарных станков, если время обточки 40 минут, количество ремонтируемых вагонов N=700 ваг/год. Годовой фонд времени рабочего 1980 ч/год, Количество сменных контингентов 2;
2. Рассчитать количество установок демонтажа автосцепки, если время демонтажа 20 минут, количество ремонтируемых вагонов N=400 ваг/год. Годовой фонд времени рабочего 1979 ч/год, Количество сменных контингентов 1.
3. Рассчитать количество установок для дефектоскопирования автосцепки, если время операции 25 минут, количество ремонтируемых вагонов N=340ваг/год. Годовой фонд времени рабочего 1974 ч/год, Количество сменных контингентов 1
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