Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
защиты курсового проекта по дисциплине (модулю) в 6 семестре
«Технологические предприятий по производству и ремонту подвижного состава»
При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, в соответствии с конкретной тематикой выполненной работы и согласно приведённому перечню вопросов.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1.  Порядок проектирования элементов технологической оснастки;
2.  Этапы, методики и содержание проектных работ. Требования нормативных документов;
3.  Исходные данные к проекту и выбор типа приспособления;
4. Выбор схемы приспособлений и конструкций установочных деталей. Расчет погрешности базирования;
5.  Расчет сил закрепления заготовок;
6. Выбор конструкции и размеров зажимных устройств. Расчет погрешности закрепления;
7. Вспомогательные устройства, направляющие и корпусные детали приспособлений;
8. Расчет точности выполнения технологической операции и требуемой точности приспособления;
9. Примеры инженерных расчётов и проектирования;
10.  Методики расчётов исполнительных размеров и назначения допусков.
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При проведении промежуточной аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на два вопроса, приведенных в билете, согласно приведённому перечню вопросов и выполнить практическое задание.
Примерный перечень вопросов на промежуточную аттестацию:
1. Типы, классификация, назначение, характеристика технологического оборудования;
2. Станочное оборудование вагоноремонтных предприятий;
3. Специализированные станки вагоноремонтных предприятий;
4. Оборудование для очистки подвижного состава;
5. Оборудование для окраски; 
6. Сварочное оборудование вагоноремонтных предприятий;
7. Оборудование для получения и ремонта деталей вагонов методом пластического деформирования;
8. Оборудование литейного производства  деталей вагонов;
9. Система обозначения технологической оснастки;
10.  Определения понятия приспособление;
11. Классификация приспособлений;
12. Универсально-сборочные приспособления;
13. Универсально-наладочные приспособления;
14. Специализированные наладочные приспособления;
15. Универсально-безналадочные приспособления;
16. Неразборные специальные приспособления;
17. Исходные данные при выборе системы станочных приспособлений;
18. Последовательность выбора системы станочных приспособлений;
19. Факторы, влияющие на выбор систем станочных приспособлений;
20. Последовательность проектирования специального приспособления;
21. Обозначение технологической оснастки;
22. Типовые схемы установки заготовки типа "тела вращения";
23. Типовые схемы установки заготовки типа "тела вращения";
24. Последовательность выбора метода установки деталей;
25. Методика точностного расчета станочного приспособления;
26. Силы, действующие на заготовку в приспособлении;
27. Требования, предъявляемые к зажимным устройствам;
28. Расчет сил зажима для типовых случаев установки;
29. Силовые приводы приспособлений;
30. Делительные устройства;
31. Вспомогательные элементы приспособлений;
32. Приспособления для токарных станков;
33. Приспособления для фрезерных станков;
34. Приспособления для сверлильных станков;
35. Контрольные приспособления;
36. Сборочные приспособления;
37.  Нормативные документы, регламентирующие состав средств технологического оснащения ремонтных предприятий
38.  Основные принципы составления планировок подразделений предприятий
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