Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Технологические методы получения заготовок»

Сессия 1 (Зачет )
Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 2 вопроса.

1. Дайте определение термину "заготовка". Чем заготовка отличается от детали?
2. Назовите основные технологические методы получения заготовок и дайте их краткую характеристику.
3. Что такое коэффициент использования материала (КИМ) и как он рассчитывается? На что он влияет?
4. Перечислите основные факторы, влияющие на выбор метода получения заготовки.
5. Что такое точность заготовки и шероховатость ее поверхности? Как эти параметры связаны с последующей механической обработкой?
6. Объясните понятие "припуск на механическую обработку". От чего зависит его величина?
7. Что такое технологичность заготовки? Критерии технологичности для разных методов.
8. Опишите сущность литейного производства. Основные этапы изготовления отливки.
9. Классификация литейных процессов по различным признакам (материал формы, способ заполнения и т.д.).
10. Опишите процесс изготовления разовой песчано-глинистой формы. Основные элементы литейной формы.
11. Что такое литниковая система? Назовите и назначьте ее основные элементы.
12. Объясните причины возникновения литейных напряжений и деформаций в отливках. Способы их предотвращения.
13. В чем особенности и преимущества литья в металлические формы (кокили)?
14. Опишите сущность и этапы процесса литья по выплавляемым моделям. Область его применения.
15. Опишите сущность и преимущества центробежного литья. Типы центробежных машин.
16. Принцип литья под давлением. Типы машин для литья под давлением (холоднокамерные и горячекамерные).
17. Что такое литье в оболочковые формы? Технологический процесс и преимущества.
18. Дефекты отливок: усадочные раковины, газовые раковины, трещины, недоливы. Причины их возникновения.
19. Понятие о ликвации в отливках. Виды ликвации.
20. Особенности получения отливок из чугуна, стали и цветных сплавов.



Сессия 2 (Экзамен )
Для успешной сдачи промежуточной аттестации требуется ответить на 3 вопроса.

1. Сущность процессов обработки металлов давлением. Физические основы пластической деформации.
2. Что такое наклеп (упрочнение) и рекристаллизация? Их влияние на свойства металла.
3. Классификация процессов ОМД по виду напряженно-деформированного состояния (основные и вспомогательные).
4. Опишите технологический процесс горячей объемной штамповки. 
5. Опишите возможные виды штампов (открытые, закрытые).
6. Что такое гибка, вытяжка, обжим, раздача? Дайте определения и приведите примеры деталей.
7. Сущность и назначение процесса прокатки. Основные виды прокатных профилей.
8. Опишите процесс получения бесшовных труб методом прошивки.
9. В чем разница  разница между прессованием и волочением? Опишите каждый процесс.
10. Особенности холодной листовой штамповки. Основные операции (резка, гибка, вытяжка, формовка).
11. Что такое штамповка  штамповка в открытых и закрытых штампах? Сравните их по расходу материала и качеству поковки.
12. Дефекты поковок и штамповок (зажимы, волосовины, расслоения). Причины их возникновения.
13. Назначение и виды нагревательных устройств для ОМД (методические печи, индукционные нагреватели).
14. Понятие о изотермической о изотермической штамповке. Ее преимущества и область применения.
15. Опишите сущность  сущность порошковой металлургии как метода получения заготовок. Основные этапы технологического процесса.
16. Что такое пресс-форма? Опишите процесс уплотнения (прессования) порошка.
17. Назначение и сущность процесса спекания порошковых заготовок. Фазовые и структурные изменения.
18. Преимущества и недостатки порошковой металлургии по сравнению с литьем и ОМД.
19. Опишите ущность и преимущества аддитивных технологий (3D-печать) для получения заготовок.
20. Какие основные  основные виды 3D-печати металлами вы знаете? (SLM, DMLS, EBM).
21. Принцип получения заготовок методом электрошлакового литья (ЭШЛ). Его преимущества перед обычной выплавкой.
22. Сущность процесса изготовления заготовок из композиционных материалов методом напыления.
23. Когда целесообразно применять сварные заготовки вместо цельных? Приведите примеры.
24. Основные виды сварных соединений (стыковое, угловое, тавровое, нахлесточное).
25. Влияние сварки  сварки на структуру и свойства металла в зоне термического влияния (ЗТВ).
26. Понятие о свариваемости  о свариваемости металлов.
27. Что такое  пайка? Чем она принципиально отличается от сварки? Типы припоев. 
28. Можно ли считать  ли считать обработку резанием методом получения заготовки? Обоснуйте ответ.
29.Что такое "заготовка-прокат"  такое "заготовка-прокат" (пруток, лист и т.д.)? Как методы ОМД предшествуют обработке резанием?
30. Как метод получения заготовки влияет на ее себестоимость?

Контрольная работа 1

· Методы повышения точности заготовок: калибровка, обжатие, чеканка. Сущность и назначение.
· Понятие о безотходном и малоотходном производстве заготовок.

· Сравнительный анализ и выбор метода получения заготовок для деталей типа вал

· Сравнительный анализ и выбор метода получения заготовок для деталей типа корпус

· Сравнительный анализ и выбор метода получения заготовок для деталей типа зубчатое колесо
· Сравните литье в песчаные формы и горячую объемную штамповку по точности, шероховатости.
· Сравнение по КИМ, механическим свойствам, серийности в зависимости от выбора заготовок
· Сравните литье под давлением и литье по выплавляемым моделям. Области их рационального применения.
· Когда экономически целесообразно переходить от изготовления заготовок свободной ковкой к горячей объемной штамповке?
· Дефекты заготовок и способы их устранения



Контрольная работа 2
· По каким критериям выбирают между порошковой металлургией и штамповкой для изготовления мелких зубчатых колес?
· Обоснуйте выбор метода получения заготовки для корпусной детали из алюминиевого сплава: а) единичное производство; б) крупносерийное производство.
· Обоснуйте выбор метода получения заготовки для вала из стали 45: а) мелкосерийное пр-во; б) массовое производство.
· Рассчитайте массу отливки и массу стержня, если известны геометрические размеры детали и литниковой системы.
· Определите усилие прессования при выдавливании прутка заданного диаметра.
· Рассчитайте коэффициент использования материала (КИМ) для детали, получаемой из проката и из поковки. Сравните результаты.
· По чертежу детали определите оптимальный метод получения заготовки, обоснуйте свой выбор (предлагается конкретный эскиз детали).
· Определите тип литниковой системы для заданной отливки и обоснуйте ее расположение.
· Рассчитайте приблизительную себестоимость заготовки, полученной разными методами, на основе упрощенных данных.
· Проанализируйте дефект на заготовке (фото или описание) и определите наиболее вероятную причину его возникновения в зависимости от метода изготовления.






