Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
«Оборудование машиностроительных производств с компьютерным управлением»

1. Общие сведения о системах управления металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ.
2. Классификация металлорежущих станков с ЧПУ.
3. Программное обеспечение станков с ЧПУ.
4. Применение станков с ЧПУ.
5. Классификация систем управления.
6. Основные принципы построения систем ЧПУ.
7. Задачи управления систем ЧПУ.
8. Технология разработки программного обеспечения систем управления.
9. Основы программирования устройств с ЧПУ. Вычисления с двоичными числами.
10.  Основы программирования устройств с ЧПУ. Носители данных
11.  Основы программирования устройств с ЧПУ. Системы координат.
12. Основы программирования устройств с ЧПУ. Нулевые точки
13. Основы программирования устройств с ЧПУ. Структура кадра.
14. Основы программирования устройств с ЧПУ Структура программы.
15. Основы программирования устройств с ЧПУ Методы программирования.
16. Основы программирования устройств с ЧПУ Виды интерполяции.
17. Технологическое обеспечение станков с ЧПУ (особенности инструментального обеспечения станков с ЧПУ)
18. Технологическое обеспечение станков с ЧПУ (методы размерной настройки инструмента)
19. Технологическое обеспечение станков с ЧПУ (особенности использования многогранных пластин).
20. Автоматические линии из станков с ЧПУ
21. Робото- технологические комплексы на базе станков с ЧПУ.
22. Гибкие производственные модули на основе станков с ЧПУ.
23. Гибкие производственные системы на основе станков с ЧПУ.
24. Моделирование несущих систем оборудования с ЧПУ.
25. Моделирование приводов оборудования с ЧПУ.
26. Гибкие производственные участки на основе станков с ЧПУ.
27. Гибкие производственные цеха на основе станков с ЧПУ
28. Расчет и моделирование оборудования с ЧПУ.
29. Взаимосвязь технических характеристик и требований к системам и узлам оборудования с ЧПУ.
30. Проектирование шпиндельных узлов оборудования с ЧПУ.



Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) «Новые технологии формообразования»

