Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Основы бережливого производства»

I -й семестр 

1. В чем заключается основная цель бережливого производства в машиностроении?
2. Дайте определение термину «ценность» с точки зрения конечного потребителя продукции машиностроительного предприятия.
3. Что такое «потери» в бережливом производстве? Перечислите 8 классических видов потерь.
4. Почему в машиностроении особое внимание уделяется потерям от перепроизводства и излишних запасов?
5. Объясните разницу между понятиями «бережливое производство» и «бережливое мышление» .
6. Как философия «Уважение к людям» проявляется в практике бережливого производства на машиностроительном заводе?
7. Что такое «поток создания ценности»? Опишите его структуру для типовой детали (например, корпусной детали станка).
8. Каковы основные принципы бережливого производства согласно Дж. Вумеку и Д. Джонсу?
9. Какова роль руководства в успешном внедрении культуры бережливого производства?
10. Что такое система «точно вовремя» (Just-in-Time, JIT) и какие условия необходимы для ее внедрения в сборочном цехе?
11. Объясните принцип работы системы «вытягивания» на примере процесса снабжения сборочной линии комплектующими.
12. Что такое «канбан» и какие виды канбан-систем применяются в машиностроении для управления материальными потоками?
13. Дайте определение термину «тактовое время». Как его рассчитать для производства 160 единиц продукции в месяц при 20 рабочих днях и одной 8-часовой смене?
14. В чем разница между временем цикла и временем операционной обработки?
15. Что такое система «адресного хранения» и как она помогает бороться с потерями поиска и транспортировки? 
16. Опишите принцип 5S (сортировка, соблюдение порядка, содержание в чистоте, стандартизация, совершенствование) и его значение для организации рабочего места оператора станка с ЧПУ.
17. Что такое «встроенное качество» и как оно реализуется с помощью методов «автономизации»?
18. Как работает карта потока создания ценности  и какие ключевые показатели она позволяет выявить?
19. Опишите процедуру проведения картирования потока создания ценности для процесса механической обработки детали.
20. Как проводится анализ причин возникновения дефектов?



II -й семестр 
1. Что такое «СМЕД» (SMED) и как эта методология применяется для сокращения времени переналадки прессового оборудования или обрабатывающих центров?
2. Какие существуют виды визуального управления на производственном участке? Приведите примеры.
3. Как стандартизированные рабочие инструкции способствуют снижению вариативности и повышению качества в машиностроении?
4. Для чего используется метод «Всеобщего обслуживания оборудования» (TPM) и какие основные потери оборудования он призван устранить?
5. Что такое «страховой задел» и как рассчитать его оптимальный размер в условиях нестабильных поставок?
6. Что такое выравнивание производства и почему это важно для сглаживания нагрузки на оборудование и персонал?
7. Как с помощью диаграммы спагетти выявить неэффективные перемещения материалов или персонала в цехе?
8. Как организовать работу по улучшению процессов в рамках рабочих групп?
9. С чего следует начать внедрение бережливого производства на машиностроительном предприятии: с пилотного проекта или масштабных изменений?
10. Какие ключевые показатели эффективности используются для мониторинга бережливого производства (например, время выполнения заказа, коэффициент использования площадей)?
11. Как рассчитать общую эффективность оборудования для токарного станка с ЧПУ?
12. Какие типичные сопротивления изменениям встречаются при внедрении бережного производства и как с ними работать?
13. Опишите идеальное рабочее место оператора с точки зрения эргономики и принципов бережливости.
14. Как бережливые принципы применяются к непроизводственным процессам в конструкторском или отделе снабжения машиностроительного завода?
15. Как связаны между собой концепции бережливого производства и цифровизация в современном машиностроении?
16. Что такое система планирования производства и как ее можно адаптировать под принципы «вытягивания»?
17. Как применить принципы бережливого производства к процессу управления запасами складских материалов и инструмента?
18. Как методы бережливого производства помогают сократить сроки и повысить предсказуемость выполнения проектов по изготовлению нестандартного оборудования?
19. Проанализируйте возможные причины возникновения «узких мест» в механическом цехе и предложите методы их устранения.
20. Что такое «поток будущего состояния» и какие шаги необходимо предпринять для его достижения?
