Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) 
«Прогрессивные технологии изготовления деталей и сборки машин в интегрированном производстве»


I семестр

1. Определение интегрированного производства
2. «Сквозное» проектирование (CAD/CAM/CAE-интеграция).
3. Какова роль систем класса PLM (Product Lifecycle Management) в управлении прогрессивными технологиями?
4. Назовите основные технологические и организационные предпосылки для перехода к интегрированному производству.
5. Перечислите и сравните аддитивные технологии (3D-печать) для изготовления деталей машин
6. Самоорганизующееся производство
7. Автономные системы
8. Киберфизические системы
9. Интегрированная интерактивная аналитика
10. Взаимодействие конструктора и технолога
11. Влияние параметров характеризующих свойства материалов
12. Оптимальная конструкция против технологичности
13. Выбор эффективной технологии и устаревшие стандарты
14. Проблемы совместимости различных программных продуктов
15. Проблемы создания предприятия с электронным документооборотом
16. Проблемы контроля на производстве
17. Проблемы времени проектирования изделия и производства/постановки на поток
18. Прогрессивные методы обработки деталей
19. Прогрессивные методы сборки
20. Прогрессивные методы контроля

II семестр
1. Комбинированные и совмещенные методы обработки и сборки
2. Поверхностное пластическое деформирование (ППД) комбинированное с обработкой резанием.
3. Резание в химических средах;
4. Химико-механическое полирование
5. Механическая обработка с наложением ультразвука
6. Лазерный (или плазмотронный) подогрев заготовки перед зоной резания
7.  Магнитно-абразивная обработка
8. Опишите принцип и область применения гидроабразивной и плазменной резки для заготовительного производства.
9. Что такое электроэрозионная обработка (ЭЭО)? Назовите ее разновидности (проволочно-вырезная, прошивная) и применение для изготовления пресс-форм и штампов.
10. Объясните сущность и преимущества высокоскоростной обработки (HSM) на станках с ЧПУ.
11.  Что такое обработка на многофункциональных (многоцелевых) станках (обрабатывающих центрах)? Каковы ее экономические выгоды?
12.  Роботизированная сборка. Какие типы промышленных роботов и схватов для нее применяются?
13. Технологии неразъемных соединений в интегрированном производстве: лазерная и электронно-лучевая сварка, сварка трением с перемешиванием (FSW).
14. Преимущества адгезионных соединений (склеивания) по сравнению с традиционными методами в сборке узлов из разнородных материалов?
15. Гибкая производственная система (ГПС). Из каких основных модулей она состоит?
16. Роль автоматизированных систем транспортировки и складирования (AS/RS) в интегрированном производстве?
17. Роль координатно-измерительных машин (КИМ) в интегрированном производственном цикле.
18. Технологии неразрушающего контроля, интегрирующиеся в производственный процесс?
19. Какие методы (например, имитационное моделирование) используются для оптимизации технологических маршрутов и загрузки оборудования в ГПС?
20. Тенденции развития «зеленых» технологий и ресурсосберегающих процессов в интегрированном производстве?

