Практические задания: 	
1.Разработать теоретическую схему базирования при установке заготовки на плоскости основания и двум боковым поверхностям..
2.Разработать теоретическую схему базирования при установке заготовки на плоскости основания ( на магнитной плите).
3.Разработать теоретическую схему базирования при установке заготовки по плоскости основания и двум отверстиям.
4. Разработать теоретическую схему базирования при установке вала в трехкулачковом самоцентрирующем патроне. 
5.Разработать теоретическую схему базирования при установке диска в трехкулачковом самоцентрирующем патроне.
6.Разработать теоретическую схему базирования при установке вала  в центрах.
7.Раработать теоретическую схему базирования при установке вала на призме.
8.Разработать теоретическую схему базирования при установке втулки на цилиндрической оправке (с зазором).
9.Разработать теоретическую схему базирования при установке втулки на разжимной оправке (без зазора). 
10.Разработать теоретическую схему базирования при установке на станке корпусной детали 
с выверкой её положении на разметочном диске.
11.Разработать теоретическую схему базирования при установке заготовки по обрабатываемой поверхности ри бесцентровом врезном шлифовании. 
12.Разработать теоретическую схему базирования при фрезеровании паза шириной H  при этом необходимо выдержать размеры а и б, параллельность оси паза относительно поверхности Б, а дна паза относительно основания А. 
13.Разработаьть теоретическую схему базирования при обработке отверстия  D. При этом необходимо выдержать размеры а и б и обеспечить перпендикулярность оси отверстия D относительно поверхности А.
14.Разработать теоретическую схему базирования при обработке поверхностей d1 и d2. При этом необходимо обеспечить соосность и выдержать размер а.
15.Разработать теоретическую схему базирования при обработке отверстия d в шаре. При этом выдержать размеры и обеспечить прохождение оси товерстия через точку О – центр шара.
16.Разработать теоретическую схему базирования при расточке отверстия d/. При этом необходимо выдержать размеры, параллельность оси отверстия к плоскости А, перпендикулярность отверстия к плоскости Б в сечении         , симметричность отверстия относительно наружного контура.
17. Разработать теоретическую схему базирования при обработке с применением кондутора отверстий d1 и d2  во втулках рычага, обеспечив следующие требования: 
- перпендикулярность оси к плоскости А:
-симметричность отверстия относительно общей плоскости симметрии втулок рычага Б.
18.Разработать теоретическую схему базирования при обработке с применением   кондуктора отверстий d1   d2 во втулках рычага, обеспечив следующие требования:
- перпендикулярность осей отверстий к плоскости \А;
- симметричность отверстия относительно плоскостей симметрии Х и У. 
19.Разработать теоретическую схему базирования при обработке с применением кондуктора отверстий d1  d2 во втулках рычага, обеспечив следующие требования:
-перпендикулярность отверстий к плоскости А;
- симметричность отверстий относительно плоскостей симметрии Х;
- соосность отверстия d1 относительно наружной поверхности втулки D2/  
20.Разработать теоретическую схему базирования при обработке с применением кондуктора отверстий d1  d2  во втулках рычага , обеспечив следующие требования:
- перпендикулярность осей отверстий к плоскости А;
- симметричность осей отверстий относительно плоскости симметрии втулок Х;
- постоянство толщины S стенок левой втулки.


21. Разработать форму и определить размеры заготовки для детали «Вал - шестерня» полученной прокатом.
22.Разработать форму и определить размеры заготовки для детали «Вал – шестерня», полученной штамповкой.
23.Разработать форму и определить размеры заготовки для детали «Корпус», полученную литьем в одноразовую форму..
24.Определить величину входа инструмента L1, если:
- радиус фрезы R =50мм;
- ширина фрезерования В=30мм;
- смещение фрезы от оси симметрии детали       =5мм..
25.Определить время, затрачиваемое  на прохождение фрезой пути L1, если:
- радиус фрезы R=50мм;
-ширина фрезерования В-30мм;
- смещение оси фрезы от оси симметрии детали  =5мм;
- продольная подача S=0,2мм/об;
Число оборотов инструмента  п=120 об/мин.
 26.Определить величину входа инструмента L2, если:
-радиус фрезы R=40мм;
-ширина фрезерования В=35мм;
- смещение оси фрезы от оси симметрии детали   =0мм.
27.Определить время, затрачиваемое на прохождение фрезой пути L2, если
-радиус фрезы  R=40мм;
-ширина фрезерования В=35мм;
- смещение оси фрезы от оси симметрии детали   =0мм.
- продольная подача S=0,5мм/об;
- число оборотов инструмента п=100об/мин.
28.Разработать маршрутный технологический процесс изготовления детали «Вал»
