[bookmark: _Hlk168053607]Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
текущей аттестации  по дисциплине (модулю) в 6 семестре
«Технологическая подготовка и LEAN-технологии производства и ремонта подвижного состава»
При проведении текущей аттестации обучающемуся предлагается дать ответы на 2 вопроса из нижеприведенного списка.
Примерный перечень тематики вопросов:

1. Основные понятия бережливого производства
2. История возникновения бережливого производства
3. Виды потерь
4. Принципы бережливого производства
5. Инструменты бережливого производства
6. Алгоритмы внедрения бережливого производства
7. Принципы автономизации (autonomation) — привнесения человеческого интеллекта в автоматы
8. Методы анализа возвратных потоков (turn-back analysis) — анализа выполнения производственных операций с целью определения числа возвратов на предыдущую стадию для исправления или утилизации
9. Аспекты применения Андон доски (andon board)
10. Раскрыть и проанализировать понятие: Балансировка линии (balancing)
11. Процедура «Быстрая замена пресс-форм» (Single Minute Exchange of Dies, SMED). Автор, основные принципы функционала
12. Размещение на производстве подвижного состава - Визуальный контроль (visual control)
13. Раскрыть и проанализировать понятие: Время выполнения заказа, время цикла заказа (lead time)
14. Набор методов всеобщего ухода за Оборудованием (Total Productive Maintenance, ТРМ)
15. Вытягивание (pull) — каскадная система производства. Анализ применения.
16. Производственная система, направленная на сглаживание пиков и провалов в нагрузке и избежании перепроизводства - Выравнивание (Leveling) 
17. Выталкивание (Push). Анализ технологии.
18. Понятие - Гемба (gemba). Понятие, не имеющее эквивалента в английском языке. Раскрыть и проанализировать применение при производстве и ремонте железнодорожного ПС
19. Традиционная система организации работы массового производства, включающая также и социальные аспекты трудовых отношений. Связь с грязным производством (brownfield)
20. Диаграмма «спагетти» (spaghetti chart). Раскрыть траекторию потока на производстве и ТО и ремонте железнодорожного ПС
21. Система затрат, основанных на действиях; себестоимость, основанная на действиях (Activity-based costing, ABC)
22. Принципы зонирования (zoning) производства и ремонта подвижного состава
23. Деятельность - кайзен (kaizen). Связь с уменьшением муда.
24. Процесс производства Кайкаку (kaikaku) — как радикальное (кардинальное) улучшение процесса, направленное на уничтожение муда. Дать основные понятия, анализ.
25. Применение Канбан (kanban) при производстве и ремонте подвижного состава
26. Раскрыть понятие картирования Потока Создания Ценности (VSM, Value Stream Mapping)
27. Многостаночное обслуживание (multi-machine working). Понятие. Анализ.  Применение при производстве и ремонте подвижного состава
28. Мури (muri). Разбор технологии применительно к железнодорожному ПС
29. Бережливая система планирования потребности в материалах, система (Material Requirements Planning, MRP)
30. Метод Пока-ёкэ (Poka-yoke)
31. Набор действий - Поток создания ценности (value stream) (от добычи сырья до создания готового изделия)
32. Анализ технологии: Семь муда (seven muda) - например, в поисках деталей, инструментов, документов, помощи и пр.

Примерные оценочные материалы, применяемые при проведении
промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) в 6 семестре
[bookmark: _GoBack]«Технологическая подготовка и LEAN-технологии производства и ремонта подвижного состава»
При проведении текущего контроля обучающемуся предлагается дать ответы на 3 вопроса, представленных в билете.
Примерный перечень тематики вопросов промежуточной аттестации:
1. Основные понятия бережливого производства
2. История возникновения бережливого производства
3. Виды потерь
4. Принципы бережливого производства
5. Инструменты бережливого производства
6. Алгоритмы внедрения бережливого производства
7. Принципы автономизации (autonomation) — привнесения человеческого интеллекта в автоматы
8. Организация «сглаживания» производственного плана: Хейджунка (heijunka)
9. Что является целью любого процесса? Раскрыть.
10. Способ организации производственных (а также сервисных) процессов, направленных на ликвидацию непроизводственных потерь
11. Что характерно для предприятия, следующего принципам бережливого производства? 
12. Формула, более соответствующую логике бережливого производства: - раскрыть, проанализировать
13. Система производства, при которой нужный потребителю объём продукции изготавливается (поставляется) в определенный им срок. Анализ
14. Полезность продукта с точки зрения потребителя, создаваемая производителем в результате выполнения последовательных действий
15. Тип производства, в котором стоимость продукции определяется с точки зрения потребителя. Раскрыть
16. Полезность технологии производства с точки зрения потребителя, создаваемая производителем в результате выполнения параллельных действий
17. На что влияет перепроизводство (создать больше или раньше, чем нужно) как вид потерь? Раскрыть применительно к производству и ремонту подвижного состава
18. За счёт чего под бережливым производством понимают подход к управлению организацией, при котором все процессы направлены на повышение качества работы? Раскрыть
19. На каком этапе осуществляется  сокращение потерь при бережливом производстве? Раскрыть
20.  Кто считается основателем концепции бережливого производства: (Тайити Оно, Сигэо Синго, Генри Форд, Алексей Гастев)? Раскрыть
21.  Методы и средства бережливого производства
22. Раскрыть понятие – что понимается под системой постоянного стремления к улучшениям, которое исходит как от руководства компании, так и от сотрудников?
23. Раскрыть цикл: Управление потоком создания ценности
24. Как производится расчёт времени такта?
25.  Время выпуска, затрачиваемое оператором на выполнение операций по изготовлению продукта в пределах своей ячейки или производственной линии. Дать развёрнутый анализ
26. Виды потерь. Анализ
27. Раскрыть отклонение от стандарта изготовления продукции, сформированного на основании требований заказчика в бережливом производстве
28. Раскрыть методы пока-ёкэ и бака-ёкэ
29. Способы сокращения времени производственного цикла
30. Какие существуют виды КПСЦ? Дать сравнительный анализ
31. Какие инструменты бережливого производства используются для производственного оборудования?
32. Для чего предназначен блок Алертинга в ЦП ЭКОНС?
33. Для кого предназначена роль Владелец продукта в ЭКОНС?
34. Что означает черная зона спидометра в ЭКОНС?
35. К чему надо готовиться перед тем, как начать внедрять Lean manufacturing techniques?
36. Анализ семи видов потерь
37. Процесс в виде непрерывного потока. Анализ
38. [bookmark: _Hlk168240652]Инструмент бережливого производства:  Сейри
39. Инструмент бережливого производства: Сейтон
40. Инструмент бережливого производства: Сейкецу
41. Инструмент бережливого производства: Сейсо
42. Сицуке
43. Технология внедрения системы 5S
44. Система обслуживания оборудования ТРМ (Total Productive Maintenance)
45. Подготовка членов команд по системе TPM
46. Разработка системы идентификации состояния оборудования, показателей работы и информационной процедуры регистрации данных
47. Система идентификации состояния оборудования
48. Проведение идентификации и анализа потенциальных причин отказов
49. Использование FMEA анализа
50. Разработка и реализация мер по устранению причин отказов оборудования
51. Создание среды для эффективной реализации процесса
52. Теория и практика применения «Система SMED»
53. Ручная активизация системы Андон
54. Разбор и анализ концепции дзидока
55. Шесть правил эффективного использования системы канбан
56. Анализ понятия: Nemawashi
57. Метод поддержания потока между разрозненными процессами
58. Выравнивание производства по видам и объему продукции в течение фиксированного периода времени. . Хейдзунка
59. Концепция Хосин канри Hoshin Kanri (HK)
60. Применение планирования Hoshin Kanri - формы применения
61. Алгоритм внедрения Бережливого производства по Джеймсу Вумеку
62. Алгоритм внедрения Бережливого производства по Деннису Хоббсу
63. Моделирование производственных мощностей и разработка дизайна бережливой линии



